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1. Инструкция по охране труда и технике безопасности для 

проведения Демонстрационного экзамена по стандартам 

Ворлдскиллс Россия 

1.  Инструкция по охране труда и технике безопасности для 

участников 

1.   Общие сведения о месте проведения экзамена, расположение 

компетенции, время трансфера, расположение транспорта для площадки, 

особенности питания участников и экспертов, месторасположение санитарно-

бытовых помещений, питьевой воды, медицинского пункта, аптечки первой 

помощи, средств первичного пожаротушения. 

2.   Время начала и окончания проведения экзаменационных заданий, 

нахождение посторонних лиц на площадке. 

3.   Контроль требований охраны труда участниками и экспертами. 

4.   Вредные и опасные факторы во время выполнения экзаменационных 

заданий и нахождения на территории проведения экзамена. 

5.   Общие обязанности участников и экспертов по охране труда, общие 

правила поведения во время выполнения экзаменационных заданий и на 

территории. 

6.   Основные требования санитарии и личной гигиены. 

7.   Средства индивидуальной и коллективной защиты, необходимость 

их использования. 

8.   Порядок действий при плохом самочувствии или получении травмы. 

Правила оказания первой помощи. 

9.   Действия при возникновении чрезвычайной ситуации, ознакомление 

со схемой эвакуации и пожарными выходами. 
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Программа инструктажа по охране труда и технике безопасности для 

участников 

  

1. Общие требования охраны труда и техники безопасности  

Для участников от 16 лет 

1.1. К самостоятельному выполнению Экзаменационного задания по 

компетенции Бережливое производство по стандартам «WorldSkills» 

допускаются участники в возрасте от 16 лет: 

- прошедшие инструктаж по «Программе инструктажа по охране труда 

и технике безопасности»; 

       - ознакомленные с инструкцией по охране труда и технике безопасности; 

- не имеющие противопоказаний к выполнению экзаменационных 

заданий по состоянию здоровья. 

1.2.  В процессе выполнения экзаменационных заданий и нахождения 

на территории и в помещениях места проведения экзамена, участник обязан 

четко соблюдать: 

- инструкции по охране труда и технике безопасности; 

- не заходить за ограждения и в технические помещения; 

- соблюдать личную гигиену; 

- принимать пищу в строго отведенных местах; 

- самостоятельно использовать инструмент и оборудование, 

разрешенное к выполнению экзаменационного задания. 

1.3.     В процессе выполнения этапов экзаменационного задания 

участники используют: 

-оборудование и детали для проведения сборочных работ; 

-ручной инструмент –шуруповерт, крестовые, шлицевые отвертки; 

-хронометр; 

-тару для хранения комплектующих деталей; 

- компьютер; 

- принтер; 
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      - карандаши различной твердости, ластик, линейки, маркеры, 

ножницы,канцелярский нож. 

1.4.  При выполнении экзаменационного задания на участника могут 

воздействовать следующие вредные и опасные факторы: 

Физические: 

- режущие и колющие предметы; 

- вибрация; 

-падение инструмента из-за потери неустойчивости; 

-электрический ток; 

-повышенный уровень электромагнитного излучения; 

-повышенный уровень статического электричества; 

-повышенный или пониженный уровень освещенности. 

Психологические: 

- чрезмерное напряжение внимания; 

- усиленная нагрузка на зрение; 

- повышенная ответственность; 

1.5.     Применяемые во время выполнения экзаменационного задания 

средства индивидуальной защиты: 

- обувь на нескользкой, сплошной подошве; 

- куртка рабочая. 

1.6.     Знаки безопасности, используемые на рабочем месте, для 

обозначения присутствующих опасностей: 

- F 04 Огнетушитель    

 

-E 22 Указатель выхода 

  

- E 23 Указатель запасного выхода 

 
 

- EC 01 Аптечка первой медицинской 

помощи  

- P 01 Запрещается курить 
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  1.7.     Запрещается находиться в рабочей зоне площадки в верхней 

одежде, принимать пищу и курить, употреблять алкогольные напитки. 

1.8.     При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного 

случая обязан немедленно сообщить о случившемся Экспертам. 

  В помещении комнаты Главного эксперта находится аптечка первой 

медицинской помощи, укомплектованная изделиями медицинского 

назначения, которую необходимо использовать для оказания первой помощи, 

самопомощи в случаях получения травмы. 

  В случае возникновения несчастного случая или болезни участника, об 

этом немедленно уведомляются Главный эксперт и Эксперт-компатриот. 

Главный эксперт совместно с экспертным сообществом принимает решение о 

назначении дополнительного времени для участия. В случае отстранения 

участника от дальнейшего участия в Экзамене ввиду болезни или несчастного 

случая, он получит баллы за любую завершенную работу. 

  Вышеуказанные случаи подлежат обязательной регистрации в Форме 

регистрации несчастных случаев и в Форме регистрации перерывов в работе. 

1.9.  Участники, допустившие невыполнение или нарушение 

инструкции по охране труда, привлекаются к ответственности в соответствии 

с Регламентом Экзаменаионата WorldSkills Russia. 

  Несоблюдение участником норм и правил охраны труда и техники 

безопасности ведет к потере баллов. Постоянное нарушение норм 

безопасности может привести к временному или перманентному отстранению 

аналогично апелляции. 

2. Требования охраны труда перед началом работы 

Перед началом выполнения экзаменационного задания участники 

должны выполнить следующее: 

2.1.          В день С1 все участники должны ознакомиться с инструкцией 

по охране труда и технике безопасности, с планом эвакуации при 

возникновении пожара, местами расположения санитарно-бытовых 

помещений, медицинским кабинетом, питьевой воды. Участникам 

необходимо подготовить рабочее место в соответствии с Техническим 

описанием компетенции, проверить средства индивидуальной защиты - 

специальную одежду, обувь. 
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 По окончании ознакомительного периода участники подтверждают 

свое ознакомление со всеми процессами, подписав лист прохождения 

инструктажа по работе на оборудовании по форме, определенной 

Оргкомитетом. 

2.2. Подготовить рабочее место: 

- осмотреть рабочее место; 

- проверить наличие оборудования, инструмента и расходных 

материалов в соответствии с Техническим описанием компетенции. 

2.3. Проверить состояние пола на рабочем месте. Пол должен быть 

сухим и чистым. Если пол мокрый или скользкий, потребовать, чтобы его 

вытерли или сделать это самому. 

2.4.Проверить исправность оборудования и пригодность инструмента 

визуальным осмотром. При выявлении несоответствий сообщить Эксперту. 

2.5. Подготовить оборудование и инструмент к самостоятельной работе: 

 

Наименование 

оборудования/ 

инструмента 

Правила подготовки 

Ручной 

инструмент –

крестовая, 

шлицевая 

отвертки 

Проверить исправность инструмента: 

- отвертки должны быть с неискривленными 

стержнями, так как возможно соскальзывание 

лезвия с головки винта или шурупа и 

травмирование рук; 

- лезвие отвертки должно входить без зазора в 

прорезь головки винта, шурупа. 
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Шуруповерт 
-проверить правильность и четкость срабатывания 

всех функций выключателя; 

- опробовать инструмент на холостом ходу в 

течении 5-10 секунд; 

-вовремя работы избегать длительной непрерывной 

работы инструмента; 

- не допускать механических повреждений, ударов, 

падений инструмента; 

- оберегать от воздействия внешних источников 

тепла, а также от попадания жидкостей и 

посторонних твёрдых предметов внутрь 

инструмента. 

Компьютер 
проверить исправность работы: 

-мыши и клавиатуры, 

- цветопередачи монитора; 

- наличие розеток и/или иных проводов в зоне 

досягаемости; 

- скорость работы при полной загруженности; 

- угол наклона экрана монитора, положения 

клавиатуры в целях исключения неудобных поз и 

длительных напряжений тела; 

- монитор должен находиться на расстоянии не 

менее 50 см от глаз; 

- следить за тем, чтобы вентиляционные отверстия 

устройств ничем не были закрыты. 
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Принтер 
- проверить синхронность работы ноутбука и 

принтера; 

- совершить пробный запуск тестовой печати; 

- проверить наличие тонера и бумаги. 

Электробезопасность 

Используйте шнур питания, поставляемый с 

принтером. 

Подключайте шнур питания непосредственно к 

правильно заземленной розетке электропитания. 

Проверьте надежность подключения на обоих 

концах шнура. 

Не используйте переходник с заземлением для 

подключения принтера к розетке питания без 

контакта заземления. 

Не используйте удлинитель или сетевой 

разветвитель. 

Убедитесь, что принтер подключен к розетке, 

обеспечивающей соответствующее напряжение 

питания и мощность. 

Правильное заземление принтера позволит 

избежать поражения электрическим током. При 

неправильном использовании электрические 

приборы могут представлять опасность. 

 2.6. В день проведения экзамена необходимо изучить содержание и порядок 

проведения Экзаменационного задания, а также безопасные приемы его 

выполнения. Подготовить рабочую специальную одежду и обувь: застегнуть 

рукава, заправить одежду и застегнуть ее на все пуговицы. 
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2.7. Ежедневно, перед началом выполнения Экзаменационного задания, 

в процессе подготовки рабочего места: 

- осмотреть и привести в порядок рабочее место; 

-применять средства индивидуальной защиты: спецодежду и спецобувь. 

-убедиться в достаточной освещенности; 

- проверить исправность оборудования и инструмента. 

2.8. Подготовить необходимые для работы материалы, приспособления, 

и разложить их на свои места, убрать с рабочего стола все лишнее. 

2.9.Во время работы располагать инструмент так, чтобы не возникала 

необходимость тянуться за ним. 

2.10. Участнику запрещается приступать к выполнению 

Экзаменационного задания при обнаружении неисправности инструмента или 

оборудования. О замеченных недостатках и неисправностях немедленно 

сообщить Эксперту и до устранения неполадок к Экзаменационному заданию 

не приступать. 
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3. Требования охраны труда во время выполнения 

Экзаменационного задания 

3.1.          При выполнении Экзаменационного задания участнику 

необходимо соблюдать требования безопасности при использовании 

оборудования и инструмента: 

 

Наименование 

оборудования/ 

инструмента 

Требования безопасности 

Ручной инструмент 

–крестовая, 

шлицевая отвертки 

Необходимо: 

- использовать только исправный инструмент, 

ручка отвертки не должна иметь дефектов; 

-не прилагать к отверткам избыточную силу или 

давление; 

-не использовать отвертки для работ, для которых 

они не предназначены; 

 - не бросать ручной инструмент. 
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Шуруповерт Запрещается: 

- использовать инструмент не по назначению; 

- пользоваться инструментом при наличии 

механических повреждений н её поверхности, а 

также на аккумуляторной батарее или сверлильном 

патроне; 

- перегружать инструмент, прилагая чрезмерное 

(вызывающее значительное падение оборотов 

шпинделя) усилие во время работы, так как это 

ведет к преждевременному выходу из строя 

электродвигателя  и аккумуляторной батареи; 

-эксплуатировать инструмент при неисправном 

выключателе или его нечеткой работе; 

- при появлении дыма или запаха горящей 

изоляции; 

- при возникновении повышенного шума, стука и 

вибрации; 

- следить за состоянием сверла и нагревом 

электродвигателя; 

- если сверло/насадку заклинило при работе, 

необходимо немедленно выключить инструмент; 

- в процессе работы необходимо держаться руками 

только за изолированные части инструмента; 

инструмента и оборудования. 

- категорически запрещается вскрывать 

аккумуляторные батареи; 

- подвергать аккумуляторные батареи воздействию 

пламени, интенсивного теплового или светового 

излучения (например, солнечных лучей); 

- пользоваться неисправной или поврежденной 

батареей. 
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 Компьютер Во время работы: 

-  необходимо аккуратно обращаться с проводами; 

-  запрещается работать с неисправным 

компьютером; 

- нельзя заниматься очисткой компьютера, когда он 

находится под напряжением; 

- недопустимо самостоятельно проводить ремонт 

оборудования при отсутствии специальных 

навыков; 

- нельзя располагать рядом с компьютером 

жидкости, а также работать с мокрыми руками; 

- нельзя в процессе работы с компьютером 

прикасаться к другим металлическим 

конструкциям (например, батареям); 

- необходимо следить, чтобы изображение на 

экранах мониторов было стабильным, ясным и 

предельно четким, не иметь мерцаний символов и 

фона, на экранах не должно быть бликов и 

отражений светильников, окон и окружающих 

предметов. 

- нельзя допускать попадание влаги на поверхность 

монитора, рабочую поверхность клавиатуры; 

- нельзя производить самостоятельно вскрытие и 

ремонт оборудования; 

- запрещается переключать разъемы интерфейсных 

кабелей периферийных устройств. 
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Принтер Электробезопасность 

Не кладите предметы на шнур питания. 

Не закрывайте вентиляционные отверстия. Эти 

отверстия предотвращают перегрев принтера. 

Не допускайте попадания в принтер скобок и 

скрепок для бумаги. 

Не вставляйте никаких предметов в щели и 

отверстия принтера. Контакт с высоким 

напряжением или короткое замыкание могут 

привести к возгоранию или поражению 

электрическим током. 

В случае возникновения необычного шума или 

запаха: 

1. Немедленно выключите принтер. 

2. Выньте вилку шнура питания из розетки. 

3. Для устранения неполадок вызовите 

уполномоченного представителя по 

обслуживанию. 

Шнур питания подключается через розетку на 

задней панели принтера. В случае необходимости 

полностью отключить электропитание принтера, 

выньте шнур питания из розетки.  

Не снимайте крышки или защитные панели, 

прикрепленные винтами, за исключением случаев 

установки дополнительного оборудования и  

 

выполнения специальных инструкций. При 

выполнении такой установки питание должно быть 

ОТКЛЮЧЕНО. Устанавливая дополнительное 

оборудование, выньте вилку шнура питания из 

розетки. Кроме устанавливаемого 

дополнительного оборудования, под этими 

крышками 

нет деталей, подлежащих обслуживанию 

пользователем. 



 

16 
 

Для достижения оптимальной производительности 

не отключайте питание принтера. Это не 

представляет опасности. 

Угроза вашей безопасности возникает в 

следующих случаях: 

- шнур питания поврежден или изношен; 

-в принтер попала жидкость; 

- принтер намок. 

При возникновении любой из перечисленных 

ситуаций выполните следующие действия: 

1. Немедленно выключите принтер. 

2. Выньте вилку шнура питания из розетки. 

3. Обратитесь к уполномоченному представителю 

по обслуживанию. 

Инструкции по безопасности при печати 

Не допускайте попадания рук, волос и т. п. между 

выходными и подающими роликами. 

Не снимайте лоток для бумаги, выбранный в 

драйвере или на панели управления. 

Не открывайте дверцы во время печати. 

Не перемещайте принтер во время печати. 
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Канцелярский нож Необходимо: 

- проверить остроту лезвия на бумаге, при 

необходимости заменить лезвие; 

- не оставлять канцелярский нож в раскрытом 

состоянии на столе; 

- не вынимать лезвие для работы из ножа, не 

выдвигать лезвие более, чем на три деления. 

  

 

3.2. При выполнении Экзаменационного задания и уборке рабочих мест: 

- не допускается курение и употребление пищи в непосредственной 

близости с рабочим местом; 

- необходимо быть внимательным, не отвлекаться посторонними 

разговорами и делами, не отвлекать других участников; 

-соблюдать настоящую инструкцию; 

- соблюдать правила эксплуатации оборудования, механизмов и 

инструментов, не подвергать их механическим ударам, не допускать падений; 

- поддерживать порядок и чистоту на рабочем месте; 

- рабочий инструмент располагать таким образом, чтобы исключалась 

возможность его скатывания и падения; 

- выполнять экзаменационные задания только исправным 

инструментом. 

3.3. При неисправности инструмента и оборудования – прекратить 

выполнение экзаменационного задания и сообщить об этом Эксперту, а в его 

отсутствие Заместителю Главного Эксперта. 
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3.4. Запрещается: 

- пользоваться любой документацией, кроме предусмотренной 

Экзаменационным заданием; 

- выходить с территории площадки без разрешения Главного эксперта и 

сопровождающего лица. 

 

4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях 

4.1.          При обнаружении неисправности в работе электрических 

устройств, находящихся под напряжением (повышенном их нагреве, 

появления искрения, запаха гари, задымления и т.д.), участнику следует 

немедленно сообщить о случившемся Экспертам. Выполнение 

Экзаменационного задания продолжить только после устранения возникшей 

неисправности. 

4.2.          В случае возникновения у участника плохого самочувствия или 

получения травмы сообщить об этом Эксперту. 

4.3. При поражении участника электрическим током немедленно 

отключить электросеть, оказать первую помощь (самопомощь) 

пострадавшему, сообщить Эксперту, при необходимости обратиться к врачу. 

4.4. При несчастном случае или внезапном заболевании необходимо в 

первую очередь отключить питание электрооборудования, сообщить о 

случившемся Экспертам, которые должны принять мероприятия по оказанию 

первой помощи пострадавшим, вызвать скорую медицинскую помощь, при 

необходимости отправить пострадавшего в ближайшее лечебное учреждение. 

4.5. При возникновении пожара необходимо немедленно оповестить 

Главного эксперта и Экспертов. При последующем развитии событий следует 

руководствоваться указаниями Главного эксперта или Эксперта, заменяющего 

его. Приложить усилия для исключения состояния страха и паники. 

 При обнаружении очага возгорания на экзаменационной площадке 

необходимо любым возможным способом постараться загасить пламя в 

"зародыше" с обязательным соблюдением мер личной безопасности. 

 При возгорании одежды попытаться сбросить ее. Если это сделать не 

удается, упасть на пол и, перекатываясь, сбить пламя; необходимо накрыть 
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горящую одежду куском плотной ткани, облиться водой, запрещается бежать 

– бег только усилит интенсивность горения. 

 В загоревшемся помещении не следует дожидаться, пока приблизится 

пламя. Основная опасность пожара для человека – дым. При наступлении 

признаков удушья лечь на пол и как можно быстрее ползти в сторону 

эвакуационного выхода. 

4.6.          При обнаружении взрывоопасного или подозрительного 

предмета не подходите близко к нему, предупредите о возможной опасности 

находящихся поблизости экспертов или обслуживающий персонал. 

 При происшествии взрыва необходимо спокойно уточнить обстановку и 

действовать по указанию Экспертов, при необходимости эвакуации возьмите 

с собой документы и предметы первой необходимости, при передвижении 

соблюдайте осторожность, не трогайте поврежденные конструкции, 

оголившиеся электрические провода. В разрушенном или поврежденном 

помещении не следует пользоваться открытым огнем (спичками, зажигалками 

и т.п.). 

  

5. Требование охраны труда по окончании работы 

После окончания работ каждый участник обязан: 

5.1.  Привести в порядок рабочее место. 

5.2. Убрать средства индивидуальной защиты в отведенное для хранений 

место. 

5.3.  Отключить оборудование от сети. 

5.4. Сообщить Эксперту о выявленных во время выполнения 

Экзаменационных заданий неполадках и неисправностях оборудования и 

инструмента, и других факторах, влияющих на безопасность выполнения 

Экзаменационного задания. 
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2. Инструкция по охране труда для Экспертов 

 1. Общие требования охраны труда 

1.1. К работе в качестве Эксперта по Компетенции Бережливое 

производство допускаются Эксперты, прошедшие специальное обучение и не 

имеющие противопоказаний по состоянию здоровья. 

1.2.  Эксперт с особыми полномочиями, на которого возложена 

обязанность за проведение инструктажа по охране труда, должен иметь 

действующие удостоверение «О проверке знаний требований охраны труда». 

1.3.  В процессе контроля выполнения экзаменационных заданий и 

нахождения на экзаменационной площадке Эксперт обязан четко соблюдать: 

 - инструкции по охране труда и технике безопасности; 

- правила пожарной безопасности, знать места расположения первичных 

средств пожаротушения и планов эвакуации; 

- расписание и график проведения экзаменационного задания, 

установленные режимы труда и отдыха. 

1.4. При работе на персональном компьютере и копировально-

множительной технике на Эксперта могут воздействовать следующие вредные 

и (или) опасные производственные факторы: 

-       электрический ток; 

-       статическое электричество, образующееся в результате трения 

движущейся бумаги с рабочими механизмами, а также при некачественном 

заземлении аппаратов; 

- химические вещества, выделяющиеся при работе оргтехники; 
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- зрительное перенапряжение при работе с ПК. 

 При наблюдении за выполнением экзаменационного задания 

участниками на Эксперта могут воздействовать следующие вредные и (или) 

опасные производственные факторы: 

Физические: 

- режущие и колющие предметы; 

Психологические: 

- чрезмерное напряжение внимания, усиленная нагрузка на зрение 

- ответственность при выполнении своих функций. 

1.5. Применяемые во время выполнения экзаменационного задания 

средства индивидуальной защиты: 

- обувь на нескользкой, сплошной подошве. 

1.6.Знаки безопасности, используемые на рабочих местах участников, 

для обозначения присутствующих опасностей: 

- F 04 Огнетушитель    

 

-E 22 Указатель выхода 

  

- E 23 Указатель запасного выхода 

 
 

- EC 01 Аптечка первой медицинской 

помощи 

 

 

- P 01 Запрещается курить 
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1.7. При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного 

случая обязан немедленно сообщить о случившемся Главному Эксперту. 

В помещении Экспертов находится аптечка первой медицинской 

помощи, укомплектованная изделиями медицинского назначения, которую 

необходимо использовать для оказания первой помощи, самопомощи в 

случаях получения травмы. 

В случае возникновения несчастного случая или болезни Эксперта, об 

этом немедленно уведомляется Главный эксперт. 

Эксперты, допустившие невыполнение или нарушение инструкции по 

охране труда, привлекаются к ответственности в соответствии с Регламентом 

Экзаменаионата WorldSkills  Russia, а при необходимости согласно 

действующему законодательству. 

2. Требования охраны труда перед началом работы 

Перед началом работы Эксперты должны выполнить следующее: 

2.1. В день С1, Эксперт с особыми полномочиями, ответственный за 

охрану труда, обязан провести подробный инструктаж по «Программе 

инструктажа по охране труда и технике безопасности», ознакомить Экспертов 

и участников с инструкцией по охране труда и технике безопасности, с планом 

эвакуации при возникновении пожара, с местами расположения санитарно-

бытовых помещений, медицинским кабинетом, питьевой воды, 

проконтролировать подготовку рабочих мест участников в соответствии с 

Техническим описанием компетенции. Проверить специальную одежду, обувь 

и другие средства индивидуальной защиты. 

2.2. Ежедневно, перед началом выполнения Экзаменационного задания 

участниками экзамена, Эксперт с особыми полномочиями проводит 

инструктаж по охране труда, Эксперты контролируют процесс подготовки 

рабочего места участниками, и принимают участие в подготовке рабочих мест 

участников. 

2.3. Ежедневно, перед началом работ на экзаменационной площадке и в 

помещении Экспертов необходимо: 

-осмотреть рабочие места Экспертов и участников; 

- привести в порядок рабочее место эксперта; 
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- проверить правильность подключения оборудования в электросеть; 

    2.4. Подготовить необходимые для работы материалы, приспособления, и 

разложить их на свои места, убрать с рабочего стола все лишнее. 

  2.5. Эксперту запрещается приступать к работе при обнаружении 

неисправности оборудования. О замеченных недостатках и неисправностях 

немедленно сообщить Техническому Эксперту и до устранения неполадок к 

работе не приступать. 

 3. Требования охраны труда во время работы 

3.1. При обнаружении неисправностей инструмента во время 

выполнения экзаменационного задания Эксперту следует принять меры к их 

устранению. 

3.2. Изображение на экранах видеомониторов должно быть стабильным, 

ясным и предельно четким, не иметь мерцаний символов и фона, на экранах 

не должно быть бликов и отражений светильников, окон и окружающих 

предметов. 

3.3. Продолжительность непрерывной работы с персональным 

компьютером и другой оргтехникой без регламентированного перерыва не 

должна превышать 2-х часов. Через каждый час работы следует делать 

регламентированный перерыв продолжительностью 15 мин. 

           3.4. Во избежание поражения током запрещается: 

- прикасаться к задней панели персонального компьютера и другой 

оргтехники, монитора при включенном питании; 

- допускать попадания влаги на поверхность монитора, рабочую 

поверхность клавиатуры, дисководов, принтеров и других устройств; 

- производить самостоятельно вскрытие и ремонт оборудования; 

- переключать разъемы интерфейсных кабелей периферийных устройств 

при включенном питании; 

- загромождать верхние панели устройств бумагами и посторонними 

предметами; 

- допускать попадание влаги на поверхность системного блока 

(процессора), монитора, рабочую поверхность клавиатуры, дисководов, 

принтеров и др. устройств; 
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3.5. При выполнении модулей экзаменационного задания участниками, 

Эксперту необходимо быть внимательным, не отвлекаться посторонними 

разговорами и делами без необходимости, не отвлекать других Экспертов и 

участников. 

3.6. Эксперту во время работы с оргтехникой: 

- обращать внимание на символы, высвечивающиеся на панели 

оборудования, не игнорировать их; 

- не снимать крышки и панели, жестко закрепленные на устройстве. В 

некоторых компонентах устройств используется высокое напряжение или 

лазерное излучение, что может привести к поражению электрическим током 

или вызвать слепоту; 

- не производить включение/выключение аппаратов мокрыми руками; 

- не ставить на устройство емкости с водой, не класть металлические 

предметы; 

- не эксплуатировать аппарат, если он перегрелся, стал дымиться, 

появился посторонний запах или звук; 

 - не эксплуатировать аппарат, если его уронили или корпус был 

поврежден; 

- вынимать застрявшие листы можно только после отключения 

устройства из сети; 

-запрещается перемещать аппараты включенными в сеть; 

- все работы по замене картриджей, бумаги можно производить только 

после отключения аппарата от сети; 

- запрещается опираться на стекло оригиналодержателя, класть на него 

какие-либо вещи помимо оригинала; 

- запрещается работать на аппарате с треснувшим стеклом; 

- обязательно мыть руки теплой водой с мылом после каждой чистки 

картриджей, узлов и т.д.; 
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- просыпанный тонер, носитель немедленно собрать пылесосом или 

влажной ветошью. 

3.7. Включение и выключение персонального компьютера и оргтехники 

должно проводиться в соответствии с требованиями инструкции по 

эксплуатации. 

3.8. Запрещается: 

 - устанавливать неизвестные системы паролирования и самостоятельно 

проводить переформатирование диска; 

- пользоваться любой документацией кроме предусмотренной 

экзаменационным заданием. 

3.9. При неисправности оборудования – прекратить работу и сообщить 

об этом Техническому эксперту, а в его отсутствие заместителю главного 

Эксперта. 

3.10. При нахождении на экзаменационной площадке Эксперту 

необходимо передвигаться  не спеша, не делая резких движений, смотря под 

ноги. 

4.  Требования охраны труда в аварийных ситуациях 

4.1. При обнаружении неисправности в работе электрических 

устройств, находящихся под напряжением (повышенном их нагреве, 

появления искрения, запаха гари, задымления и т.д.) Эксперту следует 

немедленно отключить источник электропитания и принять меры к 

устранению неисправностей, а также сообщить о случившемся Техническому 

Эксперту. Выполнение экзаменационного задания продолжать только после 

устранения возникшей неисправности. 

4.2. При поражении электрическим током немедленно отключить 

электросеть, оказать первую помощь (самопомощь) пострадавшему, сообщить 

Главному Эксперту, при необходимости обратиться к врачу. 

4.3. При возникновении пожара необходимо немедленно оповестить 

Главного эксперта. При последующем развитии событий следует 

руководствоваться указаниями Главного эксперта или должностного лица, 

заменяющего его. Приложить усилия для исключения состояния страха и 

паники. При обнаружении очага возгорания на экзаменационной площадке 

необходимо любым возможным способом постараться загасить пламя в 
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"зародыше" с обязательным соблюдением мер личной безопасности. При 

возгорании одежды попытаться сбросить ее. Если это сделать не удается, 

упасть на пол и, перекатываясь, сбить пламя; необходимо накрыть горящую 

одежду куском плотной ткани, облиться водой, запрещается бежать – бег 

только усилит интенсивность горения. В загоревшемся помещении не следует 

дожидаться, пока приблизится пламя. Основная опасность пожара для 

человека – дым. При наступлении признаков удушья лечь на пол и как можно 

быстрее ползти в сторону эвакуационного выхода. 

4.4. При обнаружении взрывоопасного или подозрительного предмета 

не подходить близко к нему, предупредить о возможной опасности 

находящихся поблизости ответственных лиц. 

 При происшествии взрыва необходимо спокойно уточнить обстановку и 

действовать по указанию должностных лиц, при необходимости эвакуации, 

эвакуировать участников и других экспертов с экзаменационной площадки, 

взять с собой документы и предметы первой необходимости, при 

передвижении соблюдать осторожность, не трогать поврежденные 

конструкции, оголившиеся электрические провода. В разрушенном или 

поврежденном помещении не следует пользоваться открытым огнем 

(спичками, зажигалками и т.п.). 

 

5. Требование охраны труда по окончании выполнения работы 

После окончания экзаменационного дня Эксперт обязан: 

5.1. Отключить электрические приборы, оборудование, инструмент и 

устройства от источника питания. 

5.2. Привести в порядок рабочее место Эксперта и проверить рабочие 

места участников. 

5.3.  Сообщить Техническому эксперту о выявленных во время 

выполнения экзаменационных заданий неполадках и неисправностях 

оборудования, и других факторах, влияющих на безопасность труда. 
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2. Комплект оценочной документации паспорт КОД 

1.1-2022-2024 

Паспорт комплекта оценочной документации 

1. Описание 

Комплект оценочной документации (КОД) разработан в целях 

организации и проведения демонстрационного экзамена по стандартам 

Ворлдскиллс Россия. 

В данном разделе указаны основные характеристики КОД и должны 

использоваться при планировании, проведении и оценки результатов 

демонстрационного экзамена образовательными организациями, ЦПДЭ и 

Агентством. 

Таблица 1. Паспорт комплекта оценочной документации (КОД) 

 

№ п/п Наименование Информация о разработанном КОД 

1 2 3 

1 Номер компетенции T76 

2 Название компетенции Бережливое производство 

3 КОД является однодневным или двухдневным: Однодневный 

4 Номер КОД КОД 1.1 

4.1 Год(ы) действия КОД 2022-2024 (3 года) 

5 Уровень ДЭ ФГОС СПО 

6 
Общее максимально возможное количество 

баллов задания по всем критериям оценки 
100,00 

7 
Длительность выполнения экзаменационного 

задания данного КОД 
6:00 

8 КОД разработан на основе ФНЧ Молодые профессионалы 2021 

9 

КОД подходит для проведения 

демонстрационного экзамена в качестве 

процедуры Независимой оценки квалификации 

(НОК) 

ДА 

10 
Вид аттестации, для которой подходит данный 

КОД 
Промежуточная 

11 Формат проведения ДЭ X 

11.1 

КОД разработан для проведения ДЭ в очном 

формате, (участники и эксперты находятся в 

ЦПДЭ) 

Да 

11.2 

КОД разработан для проведения ДЭ в 

дистанционном формате, (участники и эксперты 

работают удаленно) 

Не предусмотрено 

11.3 

КОД разработан для проведения ДЭ в 

распределенном формате, (детализация в 

п.11.3.1) 

Не предусмотрено 



 

28 
 

11.3.1 Формат работы в распределенном формате Не предусмотрено 

12 
Форма участия (индивидуальная, парная, 

групповая) 
Индивидуальная 

12.1 

Количество человек в группе, 

(т.е. задание ДЭ выполняется индивидуально 

или в группе/ команде из нескольких 

экзаменуемых) 

1,00 

12.2 

Организация работы при невозможности 

разбить экзаменуемых на указанное в п. 12.1 

количество человек в группе 

1. Оставшийся вне группы участник работает 

самостоятельно один, (если таковых более 

одного, экзаменуемые работают в неполной 

группе) 

13 

Минимальное количество линейных экспертов, 

участвующих в оценке демонстрационного 

экзамена по компетенции 

3 

16 
Автоматизированная оценка результатов 

заданий 
Автоматизация неприменима 

16.1 

Что автоматизировано: 

заполняется при выборе вариантов в п.16: 

возможна частичная или полная автоматизация 
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2. Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта 

Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта, (WorldSkills Standards Specifications, 

WSSS), проверяемый в рамках комплекта оценочной документации, (Таблица 2). 

Таблица 2. WSSS 

 

Номер раздела 

WSSS 

Наименование раздела 

WSSS 

Содержание раздела WSSS: 

Специалист должен знать 

Важность 

раздела 

WSSS (%) 

1 2 3 4 

1 
Организация рабочего места 

и безопасность 

Специалист должен знать и понимать: 

• Нормативные требования и передовые методики в области 

охраны труда и эргономики 

• Требования охраны труда и средства индивидуальной зашиты 

(СИЗ), относящиеся к данному производственному процессу; 

• Принципы безопасной работы с электрическим инструментом 

и оборудованием 

• Виды опасных производственных факторов, которые могут 

встречаться на промышленных объектах 

• Значение требований по соблюдению чистоты и порядка на 

рабочем месте 

• Систему стандартов по безопасности. 

Специалист должен уметь: 

• Соблюдать стандарты, правила и нормы в области охраны 

труда и техники безопасности, а также следовать передовым 

методам работы в разных производственных условиях 

• Правильно применять необходимые средства индивидуальной 

защиты (СИЗ) 

• Поддерживать эргономичные, безопасные условия труда 

• Определять причины возникновения нарушений требований 

охраны труда и предлагать улучшения, предотвращающие их 

появление вновь 

5 
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• Разрабатывать стандарты по безопасности работы. 
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2 

Коммуникативные и 

межличностные навыки 

общения 

Специалист должен знать и понимать: 

• Значимость установления и поддержания доверия со стороны 

заказчика 

• Значение вербальных средств общения при осуществлении 

коммуникаций 

• Значение невербальных средств общения при осуществлении 

коммуникаций 

• Важность поддержания знаний на высоком уровне 

• Основные требования к смежным профессиям 

• Цели построения продуктивных рабочих отношений 

• Основные принципы работы в команде 

• Важность умения решать конфликтные ситуации и 

недопонимания 

• Важность эффективного общения и навыков 

профессиональных коммуникаций. 

Специалист должен уметь: 

• Выполнять требования заказчика и оправдывать его ожидания 

• Представлять пожелания заказчика, предлагая рекомендации 

по совершенствованию процессов 

• Взаимодействовать с оператором, выстраивать монолог и 

диалог 

• Использовать методы убеждения и аргументации при 

проведении изменений и внедрении «кайдзенов» 

• Использовать навыки активного слушания, навыки влияния и 

работы с возражениями 

• Расположить оператора к совместной работе и предстоящим 

изменениям, создать атмосферу доверия 

• Эффективно работать в команде 

• Осуществлять эффективное общение с производственным 

персоналом и персоналом других функциональных служб, в 

которых осуществляется работа по улучшениям 

• Мыслить логически и работать системно. 

 

5,00 
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3 
Применение инструментов 

бережливого производства 

Специалист должен знать и понимать: 

• Принципы и идеалы бережливого производства 

• Виды потерь и способы их исключения 

• Инструменты бережливого производства, их назначение, 

влияние на бизнес-цели организации 

• Важность анализа производственного процесса по 4М 

(оборудование, материал, человек, метод) 

• Важность видения идеального состояния 

• Цикл проведения усовершенствований 

• Важность предложений по улучшениям 

• Способы оформления подачи предложений по улучшениям. 

Специалист должен уметь: 

• Применять бережливые технологии при построении бизнес-

процессов 

• Выявлять потери в процессах, предлагать пути улучшения 

• Применять инструменты бережливого производства в 

зависимости от вида производства и решаемой проблемы 

• Анализировать процессы по 4М (оборудование, материал, 

человек, метод) 

• Постоянно следовать циклу усовершенствования: 

«Стандартизация работы → Высвечивание проблемы 

→Нахождение реальной причины → Решение 

(усовершенствование) → Стандартизация работы» 

• Готовить предложения по улучшению своей деятельности 

• Готовить предложения по улучшению деятельности бизнес-

процессов организации 

23,00 
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4 Стандартизация процессов 

Специалист должен знать и понимать: 

• Виды работы 

• Принципы стандартизированной работы в зависимости от 

технологического процесса 

• Понятие времени такта 

• Понятие циклической работы 

• Понятие стандартного незавершенного запаса на рабочем 

месте 

• Условия и правила проведения хронометража работы 

оператора 

• Виды бланков стандартизированной работы, их назначение, 

правила разработки 

• Правила организации рабочей зоны с учетом промышленной 

эргономии 

• Виды стандартов, их назначение, правила разработки. 

Специалист должен уметь: 

• Работать с технологической документацией 

• Разделять работу оператора по видам 

• Применять шаги стандартизированной работы в зависимости 

от технологического процесса 

• Рассчитывать время такта 

• Определять циклическую работу оператора и организовать ее 

• Определять стандартный незавершенный задел 

• Проводить хронометраж работы оператора 

• Проводить анализ ситуации на рабочем месте используя 

бланки стандартизированной работы 

• Эффективно организовать рабочую зону с соблюдением 

правил эргономии 

• Разрабатывать стандарты работы в соответствии с их 

назначением. 

 

13,00 
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5 
Организация производства, 

основы экономики 

Специалист должен знать и понимать: 

• Основные виды производств и принципы их организации и 

функционирования; 

• Тенденции развития современных производств; 

• Подходы в области повышения операционной эффективности, 

влияние на процессы производства и создание конечной 

продукции; 

• Используемое в производственном процессе оборудование, 

оснастку и приспособления, правила его технической 

эксплуатации 

• Технические требования, предъявляемые к продукции участка 

• Требования, предъявляемые к сырью, полуфабрикатам, 

материалам, используемым в технологическом процессе 

• Подходы к определению оптимальной численности персонала 

• Подходы к определению оптимального количества сырья, 

полуфабрикатов, материалов, используемых в технологическом 

процессе для каждой технологической операции 

• Основы экономики производства 

• Принципы расчета производительности труда 

• Принципы расчета основных показателей деятельности 

предприятия (маржинальная прибыль, рентабельность, точка 

безубыточности) 

• Структуру затрат, пути снижения за счет применения 

бережливых технологий. 

Специалист должен уметь: 

• Правильно определять последовательность технологических 

операций 

• Выстраивать технологические процессы с максимальной 

ориентацией на требования заказчика по качеству, срокам 

• Рассчитывать оптимальную численность технологического 

процесса в соответствии с требованиями заказчика 

• Рассчитывать минимально необходимый запас сырья, 

материалов, полуфабрикатов, используемых в технологическом 

процессе для каждой технологической операции 

27,00 
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• Анализировать структуру затрат, предлагать пути снижения 

затрат с помощью подходов бережливого производства 

• Рассчитывать основные экономические показатели 

деятельности организации. 
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6 
Достижение целевых 

показателей 

Специалист должен знать и понимать: 

• Необходимость достижения бизнес-целей организации 

• Требования к целям и задачам 

• Основные разделы стратегии развития бизнеса 

• Важность разработки плана мероприятий по достижению 

целевых показателей бизнеса 

Специалист должен уметь: 

• Разрабатывать и реализовать стратегию достижения целей 

• Разрабатывать детальный план по достижению целей бизнеса 

по подразделению 

• Выявлять потери в бизнес-процессах, предлагать пути 

улучшения 

• Обосновывать причины выбора тех или иных инструментов 

бережливого производства для достижения бизнес-целей 

• Использовать коммуникационные приемы для объяснения 

бизнес-процессов. 

 

9,00 
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7 

Разработка и оформление 

отчетного и 

презентационного материала 

Специалист должен знать и понимать: 

• Требования, предъявляемые к разработке и оформлению 

презентационного материала (текстового и цифрового) в 

формате «было-стало» 

• Требования, предъявляемые к разработке и оформлению 

отчетных документов 

• Важность использования профессиональной лексики и 

терминологии 

• Использование визуальной информации 

• Использование рабочей документации 

• Важность правильного подхода к подготовке презентации: 

целевая аудитория 

регламент 

значение командной работы во время презентации 

умение отвечать на вопросы во время и после презентации. 

Специалист должен уметь: 

• Разрабатывать и оформлять презентационный материал 

в формате «было-стало» 

• Использовать разнообразные методы презентации 

• Выделять важную информацию в презентации 

• Проводить сравнительный анализ производственного 

процесса в формате «было-стало» по всем заданным 

показателям 

• Эффективно работать совместно с коллегами; 

• Отвечать на вопросы во время и после презентации. 

 

18,00 

 

*Таблица соответствия знаний, умений и практических навыков, оцениваемых в рамках демонстрационного экзамена профессиональным 

компетенциям, основным видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и уровням квалификаций в соответствии с профессиональными 

стандартами доступна в Приложении 2.
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3. Количество экспертов, участвующих в оценке выполнения задания, и 

минимальное количество рабочих мест на площадке 

Минимальное количество линейных экспертов, 

участвующих в оценке демонстрационного 

экзамена по компетенции 

3 

 

Соотношение количества экспертов в зависимости от количества 

экзаменуемых и количества рабочих мест. 

Таблица 3. Расчет количества экспертов исходя из количества рабочих мест и 

участников. 

 

Количество постов-

рабочих мест на 

экзаменационной 

площадке 

Количество участников на 

одно пост-рабочее место на 

одной экзаменационной 

площадке (по умолчанию 1 

участник) 

Максимальное 

количество 

участников в одной 

экзаменационной 

группе одной 

экзаменационной 

площадки 

Количество экспертов 

на одну 

экзаменационную 

группу одной 

экзаменационной 

площадки 

1 2 3 4 

8 1 8 3 

 

4. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

По результатам выполнения заданий демонстрационного экзамена 

может быть применена схема перевода баллов из стобалльной шкалы в оценки 

по пятибалльной шкале. 

Таблица 4. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

 

Оценка «2» «3» «4» «5» 

1 2 3 4 5 

Отношение полученного 

количества баллов к 

максимально возможному 

(в процентах) 

0,00% - 

19,99% 

20,00% - 

39,99% 

40,00% -

69,99% 

70,00% - 

100,00% 
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5. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке (при 

наличии) 

Таблица 5. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке, 

(при наличии) 

 

№ п/п Наименование запрещенного оборудования 

1 2 

1 цифровые запоминающие устройства, включая: ноутбуки и портативные компьютеры 

2 мобильные телефоны 

3 карты памяти / MP3-плееры 

4 кассетные/CD-плееры 

5 электронные органайзеры/дневники 

6 устройства беспроводной связи 

7 

не одобренные CD или дискеты (одобрение осуществляется главным экспертом или 

Заместителем главного эксперта) 

8 

любое программное обеспечение, не предоставляемое организаторами Экзамена, без 

одобрения большинства экспертов на форуме 
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6. Детальная информация о распределении баллов и формате оценки.  

Таблица 6. Обобщенная оценочная ведомость. 

 

№ 

п/п 

Модуль задания, где 

проверяется критерий 
Критерий 

Длительность 

модуля 
Разделы WSSS Судейские баллы 

Объективные 

баллы 
Общие баллы 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 
A: Ознакомление с 

технологическим процессом 

сборки изделия 

Ознакомление с 

технологическим 

процессом сборки 

изделия 1:00 1, 3 0,00 16,00 

16,00 

2 B: Внедрение 

усовершенствований 

Внедрение 

усовершенствова

ний 1:00 3.5 0,00 25,00 

25,00 

3 
C: Стандартизация процесса 

Стандартизация 

процесса 2:00 1,2,4,6 0,00 27,00 
27,00 

4 D: Оценка эффективности 

внедренных 

усовершенствований 

Оценка 

эффективности 

внедренных 

усовершенствова

ний 1:00 5,7 0,00 24,00 

24,00 

5 E: Презентация выполненной 

работы 

Презентация 

выполненной 

работы 1:00 7 2,00 6,00 

8,00 

Итог - - 6:00:00 - 2,00 98,00 100,00 
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7. Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена1. 

Таблица 7. Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена. 

 

День 

(выберете 

из 

выпадаю

щего 

списка) 

Начало 

мероприят

ия 

(укажите в 

формате 

ЧЧ:ММ) 

Окончание 

мероприятия 

(укажите в 

формате 

ЧЧ:ММ) 

Длительност

ь 

мероприятия 

(расчет 

производится 

автоматичес

ки) 

Мероприятие 

Действия 

экспертной 

группы при 

распределенном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

распределенного 

формата ДЭ) 

Действия 

экзаменуемых при 

распределенном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

распределенного 

формата ДЭ) 

Действия 

экспертной 

группы при 

дистанционном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

дистанционного 

формата ДЭ) 

Действия 

экзаменуемых при 

дистанционном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

дистанционного 

формата ДЭ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

                                           
1
 Если планируется проведение демонстрационного экзамена для двух и более экзаменационных групп (ЭГ) из одной учебной группы одновременно на одной 

площадке, то это также должно быть отражено в плане. Примерный план рекомендуется составить таким образом, чтобы продолжительность работы экспертов на 

площадке не превышала нормы, установленные действующим законодательством. В случае необходимости превышения установленной продолжительности по 

объективным причинам, требуется согласование с экспертами, задействованными для работы на соответствующей площадке. 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

08:30:00 09:00 0:30:00 

Проверка 

оснащения и 

подключения 

оборудования 

площадки. 

Проверка 

готовности 

проведения 

демонстрацион

ного экзамена. 

Заполнение 

акта о 

готовности\не 

готовности 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

09:00:00 09:00:00 0:00:00 

Регистрация 

экспертов и 

участников 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

09:00:00 09:15:00 0:15:00 

Распределение 

обязанностей 

по проведению 

экзамена 

между членами 

экспертной 

группы, 

заполнение 

протокола о 

распределении 

обязанностей 

между членами 

экспертной 

группы. 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

09:15:00 09:30:00 0:15:00 

Инструктаж 

экспертной 

группы по 

охране труда и 

технике 

безопасности. 

Подписание 

протокола по 

охране труда 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

09:30:00 09:45:00 0:15:00 

Регистрация 

участников 

демонстрацион

ного экзамена в 

цифровой 

платформе 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

09:45:00 10:00:00 0:15:00 

Инструктаж 

участников по 

охране труда и 

технике 

безопасности, 

подписание 

протокола по 

охране труда 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

10:00:00 10:30:00 0:30:00 

Ознакомление 

участников с 

рабочими 

местами, 

оборудованием

, технической 

документацией. 

Подписание 

протокола 

распределения 

рабочих мест и 

ознакомления 

участников с 

документацией, 

оборудованием 

и рабочими 

местами 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

10:30:00 12:00:00 1:30:00 

Ознакомление 

экспертов с 

критериями 

оценок и 

перечнем 

нарушений. 

Подписание 

протоколов 

учета времени 

и нештатных 

ситуаций 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

12:00:00 12:30:00 0:30:00 

Обед 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

12:30:00 14:00:00 1:30:00 

Подготовка 

системы CIS. 

Подготовка 

ведомостей 

оценок 

    

День ДЭ 09:00:00 09:00:00 0:00:00 

Сбор 

участников 

экзамена 
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День ДЭ 09:00:00 09:15:00 0:15:00 

Жеребьевка 

участников 

Проведение 

инструктажа с 

экспертной 

группой и 

участниками по 

ОТ и ТБ. 

Подписание 

протоколов. 

    

День ДЭ 09:15:00 09:30:00 0:15:00 

Подготовка 

рабочего места. 

Подписание 

протокола 

распределения 

рабочих мест и 

ознакомления 

участников с 

документацией, 

оборудованием 

и рабочими 

местами 

    

День ДЭ 09:30:00 10:30:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю А (1 

час) 
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День ДЭ 10:30:00 11:30:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю В (1 

час) 

    

День ДЭ 11:30:00 11:40:00 0:10:00 
Технический 

перерыв 
    

День ДЭ 11:40:00 13:40:00 2:00:00 

Выполнения 

задания по 

Модулю С (2 

часа) 

    

День ДЭ 13:40:00 14:10:00 0:30:00 Обед     

День ДЭ 14:10:00 15:10:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю D (1 

час) 

    

День ДЭ 15:10:00 16:10:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю E 

(1час) 

    

День ДЭ 16:10:00 16:25:00 0:15:00 
Уборка 

рабочих мест 
    

День ДЭ 16:25:00 17:15:00 0:50:00 

Экспертная 

оценка 

выполненной 

работы 
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День ДЭ 17:15:00 18:00:00 0:45:00 

Внесение 

баллов в CIS. 

Блокировка 

системы. 

Подписание 

протоколов. 

Подписание 

итогового 

протокола 

(деньС+3). 

Подведение 

итогов 

экзамена. 
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8. Необходимые приложения 

Приложение 2. Соответствия знаний, умений и практических навыков, 

оцениваемых в рамках демонстрационного экзамена профессиональным 

компетенциям, основным видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО 

и уровням квалификаций в соответствии с профессиональными стандартами. 

 

 

Приложение 5. План застройки площадки для проведения 

демонстрационного экзамена. 

 

 

Приложение 6. Инфраструктурный(-ые) лист(-ы). 
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План застройки площадки центра проведения демонстрационного экзамена по стандартам Ворлдскиллс 

Россия (очный / распределенный) 

Формат проведения ДЭ: очный  

Общая площадь площадки:__154___м2 
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Задание для экзамена 

Задание включает в себя работу по построению целевого состояния 

производственного процесса, выявлению всех видов потерь в 

технологическом процессе сборки изделия и поиску решений по их 

устранению. 

Задачи участников экзамена: 

1.                     Сократить время выполнения работы. 

2.                  Устранить потери на рабочих местах и обеспечить выровненную 

загрузку на рабочих местах при целевой численности персонала. 

3.               Обеспечить гибкость – для эффективного производства малых 

партий в соответствии с темпом потребления. 

4.                     Высвободить ресурсы (запасы и площади). 

5.                     Снизить затраты как на исправимый, так и на неисправимый 

брак. 

6.                     Рассчитать экономический эффект от внедренных улучшений, 

прибыль, маржинальную прибыль на единицу продукции, рентабельность по 

маржинальной прибыли.  Показатели должны быть рассчитаны таким 

образом, чтобы максимальный успех достигался при значительном улучшении 

технологического процесса. 

Участнику экзамена необходимо организовать работу так, чтобы изделие 

проходило все стадии сборки без сбоев, помех и остановок, на основе 

принципа «вытягивания». Для выполнения задания участник получает 

инструкцию по выполнению задания, справочную информацию, необходимую 

документацию. 

Экзаменационное задание состоит из нескольких модулей, которые 

выполняются последовательно. Каждый модуль оценивается отдельно. 
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Краткое описание задания: 

Описание задания. 

Для выполнения процесса сборки изделия, состоящего из нескольких 

отдельных сборочных операций, привлекаются операторы (актеры), задача 

которых – собрать изделие за определенный период времени, полностью 

отвечающее установленным техническим требованиям. Оператор (актер) 

выполняет сборочный процесс и не помогает участнику экзамена  выполнять 

поставленные задачи. 

Задача участника экзамена – выстроить технологический процесс сборки 

изделия без потерь и получить максимально возможный результат. Для этого 

на каждом рабочем месте необходимо выявить проблемы и разработать 

мероприятия по их устранению. 

Участником экзамена определяется целевое состояние производственного 

процесса, исходя из расчета загрузки каждого рабочего места, внедряются 

«кайзены», выполняется перебалансировка рабочего процесса, проводится 

поставка комплектующих «точно вовремя», выстраивается поток единичных 

изделий. 

При построении нового технологического процесса участнику экзамена 

необходимо: 

- выполнить перебалансировку рабочих процессов, так чтобы загрузка 

операторов (актеров) была равномерная ; 

- разработать новый рабочий стандарт на каждое рабочее место; 

- рассчитать экономическую эффективность работы (в формате было – стало); 

- оформить «кайзены» (усовершенствования); 

- выполнить визуализацию процесса; 

- оформить и представить презентацию. 

 

Модуль A: Ознакомление с технологическим процессом сборки изделия 
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Работа с технологической документацией. Наблюдение за выполнением 

операции сборки. Выявление видов потерь на рабочем месте. Расчет темпов 

работы производства. Заполнение карты стандартизированной работы.      

  

      Каждый участник экзамена получает инструкцию по выполнению 

работы и справочную информацию (Приложение 1, Приложение 8). 

Задача участника экзамена – произвести анализ выполнения сборочных 

операций на установленное время выполнения и количество. После 

выполнения оператором  (актером) сборочных операций участник 

анализирует текущий процесс. 

На основе полученной информации, основанной на действиях операторов 

(актеров), ожидания действий, перемещения деталей, а также времени 

выполнения операций, участник экзамена отмечает наличие потерь в процессе 

сборки, выполняет расчет времени такта (Приложение 2). Заполняет 

подготовительный лист наблюдения (Приложение 3), лист наблюдения 

ручной работы (Приложение 4). 

  

Модуль B: Внедрение усовершенствований 

Разработка стратегии по рабочему месту сборки изделия. Разработка и 

внедрение «кайзенов». 

   Участникам экзамена необходимо разработать стратегию по рабочему 

месту. Необходимо определить целевое время цикла каждой операции, 

необходимое количество операторов для выполнения работы. Участникам 

экзамена необходимо разработать и внедрить «кайзены» (Приложение 6). 

Необходимо определить целевое время цикла каждой операции. Для этого 

необходимо взять чистое время цикла без потерь и переходов. 

При разработке стратегии необходимо ориентироваться на будущее эталонное 

состояние рабочего места и учитывать все планируемые изменения, исходя из 

критериев эталонного рабочего места. 

Устранение потерь с помощью «кайзенов» позволяет исключить колебания 

времени выполнения работы, стабилизировать процесс, а также снизить время 
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выполнения отдельных операций и в результате иметь оптимальную 

численность операторов. 

Численность операторов (Nоп) определяется путем деления суммы всех 

времен цикла операций (∑ Тц) на время такта (Тт) (Рис. 1). 

  

  

Рисунок 1. Расчет целевой численности операторов 

  

Модуль C: Стандартизация процесса 

Построение целевого состояния производственного процесса. Разработка 

рабочего стандарта выполнения операций на рабочем месте. 

  Участнику экзамена необходимо выстроить эффективную 

последовательность выполнения операций, основанную на движениях 

оператора, обеспечивающую качество и безопасность. Необходимо 

разработать рабочий стандарт (РС) выполнения технологической операции 

сборки изделия (Приложение 7). 

Рабочий стандарт – документ, определяющий стандартный порядок 

выполнения технологических операций на рабочем месте, формулирующий 

чёткое представление об особенностях выполнения технологического 

процесса, обеспечивающих наилучшее значение параметров безопасности, 

качества, производительности и затрат при выполнении операций. 

В графе «Наименование элемента» РС указывают перечень выполняемых 

элементов в необходимой последовательности. 
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В графе «Качество» - критерии по качеству выполнения элемента - на что 

необходимо обратить внимание, как проверить тот или иной параметр, каковы 

должны быть действия в случае возникновения отклонений. 

В графе «Безопасность» - ключевые моменты по безопасности - требования 

при выполнении работы, средства защиты и т.д. 

В графе «Инструмент» - необходимый инструмент, оснастка и средства 

измерения. 

В графе «Комплект» - используемые материалы и детали (узлы). (Графа 

«Комплект» вносится в рабочий стандарт, когда данные параметры 

отличаются при выполнении элементов работ). 

В графе «Эскиз» схематично изображается выполняемая на оборудовании 

работа, при необходимости отражаются места контроля. 

Эскизы допускается оформлять фотографиями. На графических иллюстрациях 

выполняемой операции необходимо выделять кружками и стрелками места 

обработки/ воздействия /контроля и др. Допускается схемы, эскизы, фото 

прикладывать к РС с нумерацией в привязке к элементам. 

 

Модуль D: Оценка эффективности внедренных усовершенствований 

Определение экономической эффективности работы. 

     Участнику необходимо рассчитать следующие показатели в формате 

«было – стало»: 

-                    время колебаний, сек.; 

-                    время цикла, сек.; 

-                    загрузка оператора, %; 

-                    расчетное число операторов, чел.; 

-                    производительность труда; 

-                    качество / брак, шт.; 

-                    переменные затраты, руб.; 
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-                    постоянные расходы, руб.; 

-                    прибыль, руб. 

  

Модуль E: Презентация выполненной работы 

Подготовка и оформление презентации 

    Участнику экзамена необходимо оформить и представить 

презентацию в формате «было-стало». 

    Требования к оформлению и представлению презентации: 

-   презентация должна быть выполнена в соответствии с 

установленным стандартом (рис.2); 

-   презентация оформляется в электронном виде; 

-   презентационный материал должен содержать: цель выполненной 

работы, анализ текущего состояния технологического процесса 

сборки изделия, план мероприятий по проведению 

усовершенствований, внедренные «кайзены», достигнутое целевое 

состояние рабочего места; 

-   размещаются все заполненные бланки расчетов; 

-   участник должен оформить и визуализировать рабочий стандарт 

выполнения технологического процесса сборки изделия; 

-   в докладе участника должна быть отражена цель, задачи, 

выполненные мероприятия, итоги проделанной работы. Участник 

должен использовать профессиональную терминологию по 

бережливому производству. 

-      время выступления участника – 10 мин., вопросы на ответы - 5 мин. 

 

 



 

59 
 

Цель (необходимо сформулировать) 
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Вариант 1 

Необходимые приложения 

    1.    Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.   Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.   Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.  Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.  Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.  Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.  Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.  Приложение 8. Справочная информация 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Технологическая операция Подсбор изделия «Ящик вещевой» 

1. Ознакомьтесь с технологическим процессом подсбора  изделия 

«Ящик вещевой», эталонным образцом изделия и рабочим местом оператора 

(актера). 

2. Определите необходимые требования и последовательность сборки 

изделия. Произведите расчет времени. 

3. Ознакомьтесь с предоставленными комплектами входящих деталей, 

технологической оснастки, инструмента . 

4. Проведите хронометраж времени выполнения работы оператора 

(актера). Используйте хронометр. 

5. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора 

(актера). 

6. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

7. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

8. Определите, какое количество операторов требуется для изготовления 

изделия. Проведите необходимые расчеты. 

9. Определите целевое время цикла операторов. 

10. Организуйте технологический процесс сборки изделия, для этого 

используйте предоставленные  техоснастку, инструмент. При необходимости 

разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

11. Постройте целевое состояние технологического процесса. 

Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

      12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

      13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

ПРИМЕЧАНИЕ: оператору (актеру) не разрешается помогать участнику 

экзамена. 
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Приложение 2. 

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3. 

  

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

  

Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

 Таблица  сбалансированной работы 
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Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7. 

Рабочий стандарт 
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Приложение 8.                              

                                            Справочная информация 

Появление автомобиля повлекло за собой множество изобретений. 

Место водителя было открытым, ездить приходилось в любую погоду. Чтобы 

не мерзли руки, шоферы использовали перчатки, перчатки надевали и 

пассажиры. Перчатки надо было где-то хранить. Так появился перчаточный 

ящик. Со временем перчаточный ящик утратил свое прямое назначение и 

превратился в отсек салона автомобиля,  называемый бардачком. Это 

небольшой ящик с крышкой в автомобиле, расположенный сбоку от руля и 

обеспечивающий удобство хранения и транспортировки инструмента, 

материала и прочих необходимых вещей, которые могут понадобится 

водителю в пути. 

    Процесс изготовления ящика вещевого автомобиля должен быть 

недорогим и технологичным, обладающий  малой материалоемкостью. Детали 

вещевого ящика изготавливаются из пластика, затем на стационарных постах 

подсобираются и передаются на сборочный конвейер, где устанавливаются на 

панель приборов автомобиля с помощью кронштейнов. 

      Задача участника – организовать технологический процесс сборки 

изделия, используя максимально эффективно имеющиеся ресурсы: персонал, 

материалы, оборудование, площади. 

      Исходные данные: 

      Для определения и построения целевого состояния производственного 

процесса сборки изделии «Ящик вещевой»  участнику предоставлены:  

1.  Технологическая карта сборки изделия 

2.  Эталонный образец изделия 

3.  Комплект входящих деталей, инструмента, техоснастки. 

4.  Хронометр 

5.  Комплект бланков 

 

 

 

 Дополнительная информация: 
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Сборка изделия осуществляется оператором (актером), транспортировка 

деталей на рабочее место будет осуществлена транспортным рабочим, с 

тактом транспортировки 1,5 часа. 

Работа производства сборки изделия организована в односменном 

режиме. Продолжительность одной рабочей смены составляет 8,5 часов, из 

которых 30 минут отводится на обед, 15 минут на уборку рабочего места и 10 

минут отводится на технологический перерыв. 

Производственная программа месяца составляет – 4 500 штук, при этом 

количество рабочих дней 20. 

Задача оператора (актера) - собрать необходимое количество изделий за 

определенный промежуток времени. 

Участникам экзамена предлагается рассмотреть технологический 

процесс организации подсбора изделия «Ящик вещевой»  и выполнить 

поставленные практические задачи. 
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Вариант 2 

Необходимые приложения 

1.   Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8. Порядок сборки Регулятора давления газа 

 

 

 

 

 

 

 

 

\ 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Технологическая операция 

 Сборка изделия  «Регулятор давления газа» 

1. Ознакомьтесь с Порядком сборки газового регулятора (Приложение 

8), эталонным образцом изделия и рабочим местом оператора (актера). 

2. Определите необходимые требования и последовательность сборки 

изделия. Произведите расчет времени. 

3. Ознакомьтесь с предоставленными комплектами входящих деталей, 

технологической оснастки, инструмента . 

4. Проведите хронометраж времени выполнения работы оператора 

(актера). Используйте хронометр. 

5. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора 

(актера). 

6. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

7. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

8. Определите, какое количество операторов требуется для изготовления 

изделия. Проведите необходимые расчеты. 

9. Определите целевое время цикла операторов. 

10. Организуйте технологический процесс сборки изделия, для этого 

используйте предоставленные техоснастку, инструмент. При необходимости 

разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

11. Постройте целевое состояние технологического процесса. 

Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

      12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

      13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

ПРИМЕЧАНИЕ: оператору (актеру) не разрешается помогать участнику 

экзамена. 
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   Приложение 2.  

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3.  

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

Лист наблюдения ручной работы 

 

 

 



 

75 
 

 

                                                                                                      Приложение 5. 

 Таблица сбалансированной работы 
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 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7.  

Рабочий стандарт 
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Приложение 8. 

 Порядок сборки  регулятора давления газа 

1.      Установить коромысло в 

нижнюю часть корпуса. 

Предварительно убедится в 

отсутствии грязи. Закрутить 2 винта 

М8, до упора. 

 

 

2.      Установить патрубки в 

технические отверстия. 

Предварительно установить 

уплотнительное кольцо в отверстие 

 

 

3. В верхнюю часть крышки 

установить регулирующую пружину. 

При установке обратить внимание на 

положение винта, он должен попадать 

в пазы на верхней части крышки. 
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4.      Установить верхнюю часть 

корпуса. При установки отвернуть 

патрубки по направляющим 

отверстиям верхней части корпуса 

 

 

5.      Установить и закрутить 6 

винтов М12/ аналог. Закручивать 

без соблюдения дополнительных 

инструкций до упора. 

 

6. Установить в толкатель клапана 

пружину. Подсобранный толкатель 

клапана установить в корпус клапана 
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7.      Собранный клапан вкрутить в 

нижнюю часть корпуса. Притянуть с 

усилием 40 Н•м 

 

 

 

8.      Установить и прикрутить 

катушку винтом М8/ аналог 

 

 

9. На обратной стороне корпуса 

установить прокладку согласно 

посадочным отверстиям 
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10.      Согласно посадочным 

отверстиям установить нижнюю 

часть корпуса. Наживить 6 винтов 

М12/ аналог с шайбой 

 

 

 

11.      Притянуть 6 винтов М12/ 

аналог с усилием  60 Н•м 

 

 

     

12.      На боковой части корпуса 

установить уплотнительное кольцо и 

закрыть крышкой 
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13.      На боковой части корпуса 

установить уплотнительное кольцо 

и закрыть крышкой 

 

 

 

 

14. Установить и закрутить 3 винта 

М12/ аналог без усилия 
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Вариант 3 

 

Необходимые приложения 

1.     Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8. Справочная информация 
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Приложение 1. 

Подсбор изделия  «Фонарь передний с прокладкой и кожухом защитным» 

1. Ознакомьтесь со справочной информацией (Приложение 8), 

эталонным образцом изделия и рабочим местом оператора (актера). 

2. Определите необходимые требования и последовательность сборки 

изделия. Произведите расчет времени. 

3. Ознакомьтесь с предоставленными комплектами входящих деталей, 

технологической оснастки, инструмента . 

4. Проведите хронометраж времени выполнения работы оператора 

(актера). Используйте хронометр. 

5. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора 

(актера). 

6. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

7. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

8. Определите, какое количество операторов требуется для изготовления 

изделия. Проведите необходимые расчеты. 

9. Определите целевое время цикла операторов. 

10. Организуйте технологический процесс сборки изделия, для этого 

используйте предоставленные  техоснастку, инструмент. При необходимости 

разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

11. Постройте целевое состояние технологического процесса. 

Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

      12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

      13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

ПРИМЕЧАНИЕ: оператору (актеру) не разрешается помогать участнику 

экзамена. 



 

85 
 

                                                                                     Приложение 2.  

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3.  

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

Таблица сбалансированной работы 
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 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7.  

Рабочий стандарт 
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Приложение 8. 

                         Справочная информация 

     Безопасность вождения автомобиля   определяется не только 

исправностью транспортного средства.  Ночью и в плохих погодных условиях 

безопасность напрямую зависит от качества установленных световых приборов. 

Огни автомобиля должны создавать хороший обзор дороги, облегчать 

маневрирование в условиях плохой видимости и при этом не ослеплять других 

участников движения. 

      Грузовой автомобиль более сложен в управлении, чем легковой, занимает 

больше места на трассе или стоянке. Важно, чтобы машина, передвигающаяся по 

трассе или находящаяся на стоянке, была заметна. Чтобы другие водители могли 

издалека оценить ее габариты и избежать столкновения. Яркие фонари указателя 

габаритов для грузовых автомобилей служат именно этой цели. Они 

устанавливаются спереди, сзади, а также по бокам. Причем располагаются 

габаритные огни симметрично друг другу, на одном расстоянии. Их цвет и 

интенсивность свечения также должны быть одинаковыми.  Фонари 

используются в качестве указателей поворота, стоп-сигналов, указателей 

габаритов, подсветки номера и т.д. К данной категории относятся и 

противотуманные фонари. Все они имеют огромное значение и потому должны 

работать качественно, без перебоев. 

      Боковые габариты, как правило, имеют желтый, оранжевый или янтарный 

оттенок. Передние – могут быть желтыми или белыми. Задние – исключительно 

красными. 

         В задании представлен технологический процесс подсбора фонаря 

переднего (подфарника) (рис.1), который выполняет роль поворотника и 

габаритного огня и устанавливается на грузовые автомобили различных 

модификаций. 

       Участникам экзамена предлагается рассмотреть технологический 

процесс организации сборки фонаря переднего и выполнить практические задачи. 

   Задача оператора (волонтера) - собрать необходимое количество фонарей за 

установленный промежуток времени. 
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         Рис.1. Фонарь передний (подфарник) 
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3. Комплект оценочной документации паспорт КОД 

1.2-2022-2024 

Паспорт комплекта оценочной документации 

1. Описание 

Комплект оценочной документации (КОД) разработан в целях 

организации и проведения демонстрационного экзамена по стандартам 

Ворлдскиллс Россия. 

В данном разделе указаны основные характеристики КОД и должны 

использоваться при планировании, проведении и оценки результатов 

демонстрационного экзамена образовательными организациями, ЦПДЭ и 

Агентством. 

     Таблица 1. Паспорт комплекта оценочной документации (КОД) 

 

№ п/п Наименование Информация о разработанном КОД 

1 2 3 

1 Номер компетенции T76 

2 Название компетенции Бережливое производство 

3 КОД является однодневным или двухдневным: Однодневный 

4 Номер КОД КОД 1.2 

4.1 Год(ы) действия КОД 2022-2024 (3 года) 

5 Уровень ДЭ ФГОС СПО 

6 
Общее максимально возможное количество 

баллов задания по всем критериям оценки 
100,00 

7 
Длительность выполнения экзаменационного 

задания данного КОД 
6:00:00 

8 КОД разработан на основе ФНЧ Молодые профессионалы 2021 

9 

КОД подходит для проведения 

демонстрационного экзамена в качестве 

процедуры Независимой оценки квалификации 

(НОК) 

ДА 

10 
Вид аттестации, для которой подходит данный 

КОД 
ГИА 

11 Формат проведения ДЭ X 

11.1 

КОД разработан для проведения ДЭ в очном 

формате, (участники и эксперты находятся в 

ЦПДЭ) 

Да 

11.2 

КОД разработан для проведения ДЭ в 

дистанционном формате, (участники и эксперты 

работают удаленно) 

Не предусмотрено 

11.3 
КОД разработан для проведения ДЭ в 

распределенном формате, (детализация в п.11.3.1) 
Не предусмотрено 

11.3.1 Формат работы в распределенном формате Не предусмотрено 
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12 
Форма участия (индивидуальная, парная, 

групповая) 
Индивидуальная 

12.1 

Количество человек в группе, 

(т.е. задание ДЭ выполняется индивидуально или 

в группе/ команде из нескольких экзаменуемых) 

1,00 

12.2 

Организация работы при невозможности разбить 

экзаменуемых на указанное в п. 12.1 количество 

человек в группе 

1. Оставшийся вне группы участник работает 

самостоятельно один, (если таковых более 

одного, экзаменуемые работают в неполной 

группе) 

13 

Минимальное количество линейных экспертов, 

участвующих в оценке демонстрационного 

экзамена по компетенции 

3 

16 Автоматизированная оценка результатов заданий Автоматизация неприменима 

16.1 

Что автоматизировано: 

заполняется при выборе вариантов в п.16: 

возможна частичная или полная автоматизация 

 

 

 



 

95 
 

2. Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта 

Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта, (WorldSkills Standards Specifications, 

WSSS), проверяемый в рамках комплекта оценочной документации, (Таблица 2). 

Таблица 2. WSSS 

 

Номер раздела 

WSSS 

Наименование раздела 

WSSS 

Содержание раздела WSSS: 

Специалист должен знать 

Важность 

раздела 

WSSS (%) 

1 2 3 4 

1 
Организация рабочего места 

и безопасность 

Специалист должен знать и понимать: 

• Нормативные требования и передовые методики в области 

охраны труда и эргономики 

• Требования охраны труда и средства индивидуальной зашиты 

(СИЗ), относящиеся к данному производственному процессу; 

• Принципы безопасной работы с электрическим инструментом 

и оборудованием 

• Виды опасных производственных факторов, которые могут 

встречаться на промышленных объектах 

• Значение требований по соблюдению чистоты и порядка на 

рабочем месте 

• Систему стандартов по безопасности. 

Специалист должен уметь: 

• Соблюдать стандарты, правила и нормы в области охраны 

труда и техники безопасности, а также следовать передовым 

методам работы в разных производственных условиях 

• Правильно применять необходимые средства индивидуальной 

защиты (СИЗ) 

• Поддерживать эргономичные, безопасные условия труда 

• Определять причины возникновения нарушений требований 

охраны труда и предлагать улучшения, предотвращающие их 

появление вновь 

5 
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• Разрабатывать стандарты по безопасности работы. 
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2 

Коммуникативные и 

межличностные навыки 

общения 

Специалист должен знать и понимать: 

• Значимость установления и поддержания доверия со стороны 

заказчика 

• Значение вербальных средств общения при осуществлении 

коммуникаций 

• Значение невербальных средств общения при осуществлении 

коммуникаций 

• Важность поддержания знаний на высоком уровне 

• Основные требования к смежным профессиям 

• Цели построения продуктивных рабочих отношений 

• Основные принципы работы в команде 

• Важность умения решать конфликтные ситуации и 

недопонимания 

• Важность эффективного общения и навыков 

профессиональных коммуникаций. 

Специалист должен уметь: 

• Выполнять требования заказчика и оправдывать его 

ожидания 

• Представлять пожелания заказчика, предлагая 

рекомендации по совершенствованию процессов 

• Взаимодействовать с оператором, выстраивать монолог 

и диалог 

• Использовать методы убеждения и аргументации при 

проведении изменений и внедрении «кайдзенов» 

• Использовать навыки активного слушания, навыки 

влияния и работы с возражениями 

• Расположить оператора к совместной работе и 

предстоящим изменениям, создать атмосферу доверия 

• Эффективно работать в команде 

• Осуществлять эффективное общение с 

производственным персоналом и персоналом других 

функциональных служб, в которых осуществляется работа по 

улучшениям 

• Мыслить логически и работать системно. 

5,00 
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3 
Применение инструментов 

бережливого производства 

Специалист должен знать и понимать: 

• Принципы и идеалы бережливого производства 

• Виды потерь и способы их исключения 

• Инструменты бережливого производства, их назначение, 

влияние на бизнес-цели организации 

• Важность анализа производственного процесса по 4М 

(оборудование, материал, человек, метод) 

• Важность видения идеального состояния 

• Цикл проведения усовершенствований 

• Важность предложений по улучшениям 

• Способы оформления подачи предложений по улучшениям. 

Специалист должен уметь: 

• Применять бережливые технологии при построении 

бизнес-процессов 

• Выявлять потери в процессах, предлагать пути 

улучшения 

• Применять инструменты бережливого производства в 

зависимости от вида производства и решаемой проблемы 

• Анализировать процессы по 4М (оборудование, 

материал, человек, метод) 

• Постоянно следовать циклу усовершенствования: 

«Стандартизация работы → Высвечивание проблемы 

→Нахождение реальной причины → Решение 

(усовершенствование) → Стандартизация работы» 

• Готовить предложения по улучшению своей 

деятельности 

• Готовить предложения по улучшению деятельности 

бизнес-процессов организации 

23,00 
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4 Стандартизация процессов 

Специалист должен знать и понимать: 

• Виды работы 

• Принципы стандартизированной работы в зависимости от 

технологического процесса 

• Понятие времени такта 

• Понятие циклической работы 

• Понятие стандартного незавершенного запаса на рабочем 

месте 

• Условия и правила проведения хронометража работы 

оператора 

• Виды бланков стандартизированной работы, их назначение, 

правила разработки 

• Правила организации рабочей зоны с учетом промышленной 

эргономии 

• Виды стандартов, их назначение, правила разработки. 

Специалист должен уметь: 

• Работать с технологической документацией 

• Разделять работу оператора по видам 

• Применять шаги стандартизированной работы в 

зависимости от технологического процесса 

• Рассчитывать время такта 

• Определять циклическую работу оператора и 

организовать ее 

• Определять стандартный незавершенный задел 

• Проводить хронометраж работы оператора 

• Проводить анализ ситуации на рабочем месте используя 

бланки стандартизированной работы 

• Эффективно организовать рабочую зону с соблюдением 

правил эргономии 

• Разрабатывать стандарты работы в соответствии с их 

назначением. 

13,00 
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5 
Организация производства, 

основы экономики 

Специалист должен знать и понимать: 

• Основные виды производств и принципы их организации и 

функционирования; 

• Тенденции развития современных производств; 

• Подходы в области повышения операционной эффективности, 

влияние на процессы производства и создание конечной 

продукции; 

• Используемое в производственном процессе оборудование, 

оснастку и приспособления, правила его технической 

эксплуатации 

• Технические требования, предъявляемые к продукции участка 

• Требования, предъявляемые к сырью, полуфабрикатам, 

материалам, используемым в технологическом процессе 

• Подходы к определению оптимальной численности персонала 

• Подходы к определению оптимального количества сырья, 

полуфабрикатов, материалов, используемых в технологическом 

процессе для каждой технологической операции 

• Основы экономики производства 

• Принципы расчета производительности труда 

• Принципы расчета основных показателей деятельности 

предприятия (маржинальная прибыль, рентабельность, точка 

безубыточности) 

• Структуру затрат, пути снижения за счет применения 

бережливых технологий. 

Специалист должен уметь: 

• Правильно определять последовательность 

технологических операций 

• Выстраивать технологические процессы с 

максимальной ориентацией на требования заказчика по 

качеству, срокам 

• Рассчитывать оптимальную численность 

технологического процесса в соответствии с требованиями 

заказчика 

• Рассчитывать минимально необходимый запас сырья, 

27,00 
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материалов, полуфабрикатов, используемых в технологическом 

процессе для каждой технологической операции 

• Анализировать структуру затрат, предлагать пути 

снижения затрат с помощью подходов бережливого 

производства 

• Рассчитывать основные экономические показатели 

деятельности организации 
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6 
Достижение целевых 

показателей 

Специалист должен знать и понимать: 

• Необходимость достижения бизнес-целей организации 

• Требования к целям и задачам 

• Основные разделы стратегии развития бизнеса 

• Важность разработки плана мероприятий по достижению 

целевых показателей бизнеса 

Специалист должен уметь: 

• Разрабатывать и реализовать стратегию достижения 

целей 

• Разрабатывать детальный план по достижению целей 

бизнеса по подразделению 

• Выявлять потери в бизнес-процессах, предлагать пути 

улучшения 

• Обосновывать причины выбора тех или иных 

инструментов бережливого производства для достижения 

бизнес-целей 

• Использовать коммуникационные приемы для 

объяснения бизнес-процессов. 

9,00 
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7 

Разработка и оформление 

отчетного и 

презентационного материала 

Специалист должен знать и понимать: 

• Требования, предъявляемые к разработке и оформлению 

презентационного материала (текстового и цифрового) в 

формате «было-стало» 

• Требования, предъявляемые к разработке и оформлению 

отчетных документов 

• Важность использования профессиональной лексики и 

терминологии 

• Использование визуальной информации 

• Использование рабочей документации 

• Важность правильного подхода к подготовке презентации: 

целевая аудитория 

регламент 

значение командной работы во время презентации 

умение отвечать на вопросы во время и после презентации. 

Специалист должен уметь: 

• Разрабатывать и оформлять презентационный материал 

в формате «было-стало» 

• Использовать разнообразные методы презентации 

• Выделять важную информацию в презентации 

• Проводить сравнительный анализ производственного 

процесса в формате «было-стало» по всем заданным 

показателям 

• Эффективно работать совместно с коллегами; 

• Отвечать на вопросы во время и после презентации. 

18,00 

 

*Таблица соответствия знаний, умений и практических навыков, оцениваемых в рамках демонстрационного экзамена профессиональным 

компетенциям, основным видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и уровням квалификаций в соответствии с профессиональными 

стандартами доступна в Приложении 2.
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3. Количество экспертов, участвующих в оценке выполнения задания, и 

минимальное количество рабочих мест на площадке 

Минимальное количество линейных экспертов, 

участвующих в оценке демонстрационного 

экзамена по компетенции 

3 

 

Соотношение количества экспертов в зависимости от количества 

экзаменуемых и количества рабочих мест. 

Таблица 3. Расчет количества экспертов исходя из количества рабочих мест и 

участников. 

 

 

Количество постов-

рабочих мест на 

экзаменационной 

площадке 

Количество участников на 

одно пост-рабочее место на 

одной экзаменационной 

площадке (по умолчанию 1 

участник) 

Максимальное 

количество 

участников в одной 

экзаменационной 

группе одной 

экзаменационной 

площадки 

Количество экспертов 

на одну 

экзаменационную 

группу одной 

экзаменационной 

площадки 

1 2 3 4 

8 1 8 3 

 

4. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

По результатам выполнения заданий демонстрационного экзамена 

может быть применена схема перевода баллов из стобалльной шкалы в оценки 

по пятибалльной шкале. 

Таблица 4. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

 

Оценка «2» «3» «4» «5» 

1 2 3 4 5 

Отношение полученного 

количества баллов к 

максимально возможному 

(в процентах) 

0,00% - 

19,99% 

20,00% - 

39,99% 

40,00% -

69,99% 

70,00% - 

100,00% 
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5. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке (при 

наличии) 

Таблица 5. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке, 

(при наличии) 

 

№ п/п Наименование запрещенного оборудования 

1 2 

1 цифровые запоминающие устройства, включая: ноутбуки и портативные компьютеры 

2 мобильные телефоны 

3 карты памяти / MP3-плееры 

4 кассетные/CD-плееры 

5 электронные органайзеры/дневники 

6 устройства беспроводной связи 

7 
не одобренные CD или дискеты (одобрение осуществляется главным экспертом или 

Заместителем главного эксперта); 

8 
любое программное обеспечение, не предоставляемое организаторами Экзамена, без 

одобрения большинства экспертов на форуме 
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6. Детальная информация о распределении баллов и формате оценки.  

Таблица 6. Обобщенная оценочная ведомость. 

 

№ 

п/п 

Модуль задания, где 

проверяется критерий Критерий 

Длительность 

модуля Разделы WSSS Судейские баллы 

Объективные 

баллы Общие баллы 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 

A: Ознакомление с 

технологическим процессом 

сборки изделия 

Ознакомление с 

технологическим 

процессом сборки 

изделия 1:00 1, 3 0,00 16,00 16,00 

2 

B: Внедрение 

усовершенствований 

Внедрение 

усовершенствова

ний 1:00 3.5 0,00 25,00 25,00 

3 C: Стандартизация процесса 

Стандартизация 

процесса 2:00 1,2,4,6 0,00 27,00 27,00 

4 

D: Оценка эффективности 

внедренных 

усовершенствований 

Оценка 

эффективности 

внедренных 

усовершенствова

ний 1:00 5,7 0,00 24,00 24,00 

5 

E: Презентация выполненной 

работы 

Презентация 

выполненной 

работы 1:00 7 2,00 6,00 8,00 

Итог - - 6:00:00 - 2,00 98,00 100,00 
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7. Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена2. 

Таблица 7. Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена. 

 

 

День 

(выберете 

из 

выпадаю

щего 

списка) 

Начало 

мероприят

ия 

(укажите в 

формате 

ЧЧ:ММ) 

Окончание 

мероприятия 

(укажите в 

формате 

ЧЧ:ММ) 

Длительност

ь 

мероприятия 

(расчет 

производится 

автоматичес

ки) Мероприятие 

Действия 

экспертной 

группы при 

распределенном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

распределенного 

формата ДЭ) 

Действия 

экзаменуемых при 

распределенном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

распределенного 

формата ДЭ) 

Действия 

экспертной 

группы при 

дистанционном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

дистанционного 

формата ДЭ) 

Действия 

экзаменуемых при 

дистанционном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

дистанционного 

формата ДЭ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

                                           
2
 Если планируется проведение демонстрационного экзамена для двух и более экзаменационных групп (ЭГ) из одной учебной группы одновременно на одной 

площадке, то это также должно быть отражено в плане. Примерный план рекомендуется составить таким образом, чтобы продолжительность работы экспертов на 

площадке не превышала нормы, установленные действующим законодательством. В случае необходимости превышения установленной продолжительности по 

объективным причинам, требуется согласование с экспертами, задействованными для работы на соответствующей площадке. 
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Подготови

тельный 

(C-1) 08:30:00 09:00 0:30:00 

Проверка 

оснащения и 

подключения 

оборудования 

площадки. 

Проверка 

готовности 

проведения 

демонстрацион

ного экзамена. 

Заполнение 

акта о 

готовности\не 

готовности 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 09:00:00 09:00:00 0:00:00 

Регистрация 

экспертов и 

участников     
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Подготови

тельный 

(C-1) 09:00:00 09:15:00 0:15:00 

Распределение 

обязанностей 

по проведению 

экзамена 

между членами 

экспертной 

группы, 

заполнение 

протокола о 

распределении 

обязанностей 

между членами 

экспертной 

группы.     

Подготови

тельный 

(C-1) 09:15:00 09:30:00 0:15:00 

Инструктаж 

экспертной 

группы по 

охране труда и 

технике 

безопасности. 

Подписание 

протокола по 

охране труда     
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Подготови

тельный 

(C-1) 09:30:00 09:45:00 0:15:00 

Регистрация 

участников 

демонстрацион

ного экзамена в 

цифровой 

платформе     

Подготови

тельный 

(C-1) 09:45:00 10:00:00 0:15:00 

Инструктаж 

участников по 

охране труда и 

технике 

безопасности, 

подписание 

протокола по 

охране труда     
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Подготови

тельный 

(C-1) 10:00:00 10:30:00 0:30:00 

Ознакомление 

участников с 

рабочими 

местами, 

оборудованием

, технической 

документацией. 

Подписание 

протокола 

распределения 

рабочих мест и 

ознакомления 

участников с 

документацией, 

оборудованием 

и рабочими 

местами     
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Подготови

тельный 

(C-1) 10:30:00 12:00:00 1:30:00 

Ознакомление 

экспертов с 

критериями 

оценок и 

перечнем 

нарушений. 

Подписание 

протоколов 

учета времени 

и нештатных 

ситуаций     

Подготови

тельный 

(C-1) 12:00:00 12:30:00 0:30:00 Обед     

Подготови

тельный 

(C-1) 12:30:00 14:00:00 1:30:00 

Подготовка 

системы CIS. 

Подготовка 

ведомостей 

оценок     

День ДЭ 09:00:00 09:00:00 0:00:00 

Сбор 

участников 

экзамена     
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День ДЭ 09:00:00 09:15:00 0:15:00 

Жеребьевка 

участников 

Проведение 

инструктажа с 

экспертной 

группой и 

участниками по 

ОТ и ТБ. 

Подписание 

протоколов.     

День ДЭ 09:15:00 09:30:00 0:15:00 

Подготовка 

рабочего места. 

Подписание 

протокола 

распределения 

рабочих мест и 

ознакомления 

участников с 

документацией, 

оборудованием 

и рабочими 

местами     

День ДЭ 09:30:00 10:30:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю А (1 

час)     
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День ДЭ 10:30:00 11:30:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю В (1 

час)     

День ДЭ 11:30:00 11:40:00 0:10:00 

Технический 

перерыв     

День ДЭ 11:40:00 13:40:00 2:00:00 

Выполнения 

задания по 

Модулю С (2 

часа)     

День ДЭ 13:40:00 14:10:00 0:30:00 Обед     

День ДЭ 14:10:00 15:10:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю D (1 

час)     

День ДЭ 15:10:00 16:10:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю E 

(1час)     

День ДЭ 16:10:00 16:25:00 0:15:00 

Уборка 

рабочих мест     

День ДЭ 16:25:00 17:15:00 0:50:00 

Экспертная 

оценка 

выполненной 

работы     
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День ДЭ 17:15:00 18:00:00 0:45:00 

Внесение 

баллов в CIS. 

Блокировка 

системы. 

Подписание 

протоколов. 

Подписание 

итогового 

протокола 

(деньС+3). 

Подведение 

итогов 

экзамена.     
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8. Необходимые приложения 

Приложение 2. Соответствия знаний, умений и практических навыков, 

оцениваемых в рамках демонстрационного экзамена профессиональным 

компетенциям, основным видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО 

и уровням квалификаций в соответствии с профессиональными стандартами. 

Приложение 5. План застройки площадки для проведения 

демонстрационного экзамена. 

Приложение 6. Инфраструктурный(-ые) лист(-ы). 
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План застройки площадки центра проведения демонстрационного экзамена по стандартам Ворлдскиллс 

Россия (очный / распределенный) 

Формат проведения ДЭ: очный / распределенный 

Общая площадь площадки: 154 м2 
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Описание задания. 

Для выполнения процесса сборки изделия, состоящего из нескольких 

отдельных сборочных операций, привлекаются операторы (актеры), задача 

которых – собрать изделие за определенный период времени, полностью 

отвечающее установленным техническим требованиям. Оператор (актер) 

выполняет сборочный процесс и не помогает участнику экзамена  выполнять 

поставленные задачи. 

Задача участника экзамена – выстроить технологический процесс сборки 

изделия без потерь и получить максимально возможный результат. Для этого 

на каждом рабочем месте необходимо выявить проблемы и разработать 

мероприятия по их устранению. 

Участником экзамена определяется целевое состояние производственного 

процесса, исходя из расчета загрузки каждого рабочего места, внедряются 

«кайзены», выполняется перебалансировка рабочего процесса, проводится 

поставка комплектующих «точно вовремя», выстраивается поток единичных 

изделий. 

При построении нового технологического процесса участнику экзамена 

необходимо: 

- выполнить перебалансировку рабочих процессов, так чтобы загрузка 

операторов (актеров) была равномерная ; 

- разработать новый рабочий стандарт на каждое рабочее место; 

- рассчитать экономическую эффективность работы (в формате было – стало); 

- оформить «кайзены» (усовершенствования); 

- выполнить визуализацию процесса; 

- оформить и представить презентацию. 

 

 

 

 

Модуль A: Ознакомление с технологическим процессом сборки изделия 
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Работа с технологической документацией. Наблюдение за выполнением 

операции сборки. Выявление видов потерь на рабочем месте. Расчет темпов 

работы производства. Заполнение карты стандартизированной работы.      

  

      Каждый участник экзамена получает инструкцию по выполнению 

работы и справочную информацию (Приложение 1, Приложение 8). 

Задача участника экзамена – произвести анализ выполнения сборочных 

операций на установленное время выполнения и количество. После 

выполнения оператором  (актером) сборочных операций участник 

анализирует текущий процесс. 

На основе полученной информации, основанной на действиях операторов 

(актеров), ожидания действий, перемещения деталей, а также времени 

выполнения операций, участник экзамена отмечает наличие потерь в процессе 

сборки, выполняет расчет времени такта (Приложение 2). Заполняет 

подготовительный лист наблюдения (Приложение 3), лист наблюдения 

ручной работы (Приложение 4). 

  

Модуль B: Внедрение усовершенствований 

Разработка стратегии по рабочему месту сборки изделия. Разработка и 

внедрение «кайзенов». 

   Участникам экзамена необходимо разработать стратегию по рабочему 

месту. Необходимо определить целевое время цикла каждой операции, 

необходимое количество операторов для выполнения работы. Участникам 

экзамена необходимо разработать и внедрить «кайзены» (Приложение 6). 

Необходимо определить целевое время цикла каждой операции. Для этого 

необходимо взять чистое время цикла без потерь и переходов. 

При разработке стратегии необходимо ориентироваться на будущее эталонное 

состояние рабочего места и учитывать все планируемые изменения, исходя из 

критериев эталонного рабочего места. 

Устранение потерь с помощью «кайзенов» позволяет исключить колебания 

времени выполнения работы, стабилизировать процесс, а также снизить время 
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выполнения отдельных операций и в результате иметь оптимальную 

численность операторов. 

Численность операторов (Nоп) определяется путем деления суммы 

всех времен цикла операций (∑ Тц) на время такта (Тт) (Рис. 1). 

  

  

Рисунок 1. Расчет целевой численности операторов 

  

Модуль C: Стандартизация процесса 

Построение целевого состояния производственного процесса. Разработка 

рабочего стандарта выполнения операций на рабочем месте. 

  Участнику экзамена необходимо выстроить эффективную 

последовательность выполнения операций, основанную на движениях 

оператора, обеспечивающую качество и безопасность. Необходимо 

разработать рабочий стандарт (РС) выполнения технологической операции 

сборки изделия (Приложение 7). 

Рабочий стандарт – документ, определяющий стандартный порядок 

выполнения технологических операций на рабочем месте, формулирующий 

чёткое представление об особенностях выполнения технологического 

процесса, обеспечивающих наилучшее значение параметров безопасности, 

качества, производительности и затрат при выполнении операций. 
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В графе «Наименование элемента» РС указывают перечень выполняемых 

элементов в необходимой последовательности. 

В графе «Качество» - критерии по качеству выполнения элемента - на что 

необходимо обратить внимание, как проверить тот или иной параметр, каковы 

должны быть действия в случае возникновения отклонений. 

В графе «Безопасность» - ключевые моменты по безопасности - требования 

при выполнении работы, средства защиты и т.д. 

В графе «Инструмент» - необходимый инструмент, оснастка и средства 

измерения. 

В графе «Комплект» - используемые материалы и детали (узлы). (Графа 

«Комплект» вносится в рабочий стандарт, когда данные параметры 

отличаются при выполнении элементов работ). 

В графе «Эскиз» схематично изображается выполняемая на оборудовании 

работа, при необходимости отражаются места контроля. 

Эскизы допускается оформлять фотографиями. На графических иллюстрациях 

выполняемой операции необходимо выделять кружками и стрелками места 

обработки/ воздействия /контроля и др. Допускается схемы, эскизы, фото 

прикладывать к РС с нумерацией в привязке к элементам. 

  

Модуль D: Оценка эффективности внедренных усовершенствований 

Определение экономической эффективности работы. 

     Участнику необходимо рассчитать следующие показатели в формате 

«было – стало»: 

-                    время колебаний, сек.; 

-                    время цикла, сек.; 

-                    загрузка оператора, %; 

-                    расчетное число операторов, чел.; 

-                    производительность труда; 
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-                    качество / брак, шт.; 

-                    переменные затраты, руб.; 

-                    постоянные расходы, руб.; 

-                    прибыль, руб. 

  

Модуль E: Презентация выполненной работы 

Подготовка и оформление презентации 

    Участнику экзамена необходимо оформить и представить 

презентацию в формате «было-стало». 

    Требования к оформлению и представлению презентации: 

-   презентация должна быть выполнена в соответствии с 

установленным стандартом (рис.2); 

-   презентация оформляется в электронном виде; 

-   презентационный материал должен содержать: цель выполненной 

работы, анализ текущего состояния технологического процесса 

сборки изделия, план мероприятий по проведению 

усовершенствований, внедренные «кайзены», достигнутое целевое 

состояние рабочего места; 

-   размещаются все заполненные бланки расчетов; 

-   участник должен оформить и визуализировать рабочий стандарт 

выполнения технологического процесса сборки изделия; 

-   в докладе участника должна быть отражена цель, задачи, 

выполненные мероприятия, итоги проделанной работы. Участник 

должен использовать профессиональную терминологию по 

бережливому производству. 

-      время выступления участника – 10 мин., вопросы на ответы - 5 мин. 
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Цель (необходимо сформулировать) 

 

Рисунок 2. Презентация работы участника 
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Вариант 1 

Приложения к заданию 

1.     Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8. Порядок сборки топливного насоса (бензонасоса) 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Технологическая операция 

 Сборка изделия  «Топливный насос (бензонасос)» 

1. Ознакомьтесь с Порядком сборки топливного насоса (Приложение 8), 

эталонным образцом изделия и рабочим местом оператора (актера). 

2. Определите необходимые требования и последовательность сборки 

изделия. Произведите расчет времени. 

3. Ознакомьтесь с предоставленными комплектами входящих деталей, 

технологической оснастки, инструмента . 

4. Проведите хронометраж времени выполнения работы оператора 

(актера). Используйте хронометр. 

5. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора 

(актера). 

6. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

7. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

8. Определите, какое количество операторов требуется для изготовления 

изделия. Проведите необходимые расчеты. 

9. Определите целевое время цикла операторов. 

10. Организуйте технологический процесс сборки изделия, для этого 

используйте предоставленные  техоснастку, инструмент. При необходимости 

разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

11. Постройте целевое состояние технологического процесса. 

Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

      12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

      13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

ПРИМЕЧАНИЕ: оператору (актеру) не разрешается помогать участнику 

экзамена. 
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Приложение 2. 

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3. 

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

 Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

 Таблица сбалансированной работы 
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 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7. 

Рабочий стандарт 
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Приложение 8.                                   

      Порядок сборки топливного насоса (бензонасоса) 

1.       Установить диафрагму в нижний корпус: 

1)      Предварительно проверить на наличие повреждений всех трех 

диафрагм, целостность пружины. 

2)      Установить пружину в нижнюю часть корпуса. 

3)      Продеваем через пружину шток и сжимаем ее. Наконечник штока 

должен войти в паз в нижней части корпуса (балансире). Поворачиваем шток на 

90˚ в любую сторону для фиксации в пазу. 

  

 

   

 

 

 

 

 2.  Собрать верхнюю часть корпуса: 

1)           Предварительно проверить на наличие повреждений сетчатый фильтр. 
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2)           Установить сетчатый фильтр. 

3)           Установить крышку корпуса бензонасоса и закрепить ее винтом с 

шайбой. Винт затягиваем ключом на «10». 

  

 
 

 

3.  Соединить верхнюю и нижнюю часть корпуса: 

1)    Установить сверху верхнюю часть корпуса бензонасоса. 

2)    Установить шесть винтов крепления верхней части корпуса и 

затянуть их крестовой отверткой крест-накрест с приложением 

равномерных усилий. При затягивании винтов следует удерживать рычаг 

ручной подкачки топлива бензонасоса в нажатом на половину хода 

положении, чтобы диафрагмы слегка растянуты. Несоблюдение этой 

рекомендации приводит к сокращению службы диафрагм.  
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Вариант 2 

 

Необходимые приложения 

1. Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2. Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3. Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4. Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5. Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6. Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7. Приложение 7. Рабочий стандарт 

8. Приложение 8. Справочная информация 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Разработка управляющей программы для токарного станка с ЧПУ  

1. Ознакомьтесь с  действующей программой  изготовления  детали. 

2. Определите необходимые требования и последовательность 

изготовления детали.  Произведите расчет времени. 

3. Проведите хронометраж времени выполнения работы. 

4. Определите виды потерь, присутствующие в работе. 

5. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

6. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

7. Определите целевое время цикла. 

8. Разработайте новую управляющую программу для изготовления 

детали. При необходимости разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

9. Произведите обработку детали. 

10. Проконтролируйте полученную деталь. 

11. Разработайте стандарт выполнения работы. 

12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

       13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

      Примечание: Программирование осуществляется в стандартных G-

кодах. 
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Приложение 2. 

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3. 

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

 Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

 Таблица сбалансированной работы 
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Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7. 

Рабочий стандарт 
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Приложение 8. 

                  Справочная информация 

       Программирование ЧПУ — важнейшая составляющая процесса 

проектирования и производства. От того, насколько чистым будет код, зависит 

время тестирования, отладки и запуска детали в производство. Станки с 

числовым программным оборудованием различаются по назначению и методам 

программирования. Одна и та же деталь может подвергаться обработке на 

разных станках. В зависимости от геометрии модели, наличия или отсутствия 

отверстий, деталь может проходить несколько последовательных 

технологических операций на разных станках с ЧПУ. 

Участнику экзамена необходимо разработать  управляющую программу 

для токарного станка с числовым программным управлением  для выполнения 

поставленных задач.  

Для выполнения задания возможно использование CncSimulator для 

имитации обработки детали, который представляет собой полноценный 

виртуальный станок 

  

 

Действующая программа обработки детали «Пробка» 
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Вариант 3 

Необходимые приложения 

1.     Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8. Порядок сборки схемы реверсивного управления 

    асинхронным двигателем 
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Приложение 1. 

                    Инструкция для участника экзамена 

   1. Ознакомьтесь с  Порядком сборки схемы реверсивного управления 

асинхронным двигателем  (Приложение 8). 

2. Определите необходимые требования и последовательность сборки схемы. 

Произведите расчет времени. 

3. Ознакомьтесь с предоставленными комплектующими изделиями, 

инструментом. 

4. Проведите хронометраж времени выполнения работы оператора (актера). 

Используйте хронометр. 

5. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора (актера). 

6. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

7. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

8. Определите, какое количество операторов требуется для выполнения 

работы по сборке схемы. Проведите необходимые расчеты. 

9. Определите целевое время цикла операторов. 

10. Разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

11. Постройте целевое состояние процесса сборки схемы управления 

двигателем. Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

          12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований в 

формате «было – стало». 

          13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

            ПРИМЕЧАНИЕ: оператору (актеру) не разрешается помогать участнику 

экзамена.
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Приложение 2. 

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3. 

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

 Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

 Таблица сбалансированной работы 
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 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 

 

 

 

 



 

154 
 

Приложение 7. 

Рабочий стандарт 
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 Приложение 8.  

Порядок сборки схемы реверсивного управления асинхронным 

двигателем 

Участнику экзамена в отведенное время необходимо выполнить сборку 

схемы реверсивного управления асинхронным двигателем, руководствуясь 

принципиальной и монтажной схемами и произвести проверку правильности 

собранной схемы двигателя. 

Условия работы: 

-           при нажатии на кнопку SB1 срабатывает пускатель КМ1, с помощью 

силовых контактов включает электрический  двигатель. При отпускании кнопки 

SB1 двигатель продолжает вращение за счёт включения блок-контакта 

магнитного пускателя КМ1 шунтирующего кнопку SB1; 

-          при нажатии на кнопку SB3 двигатель останавливается; 

-           при нажатии на кнопку SB2 срабатывает пускатель КМ2 с помощью 

силовых контактов осуществляется реверсирование двигателя. При отпускании 

кнопки SB2 двигатель продолжает вращение за счёт включения блок-контакта 

магнитного пускателя КМ2 шунтирующего кнопку SB2; 

-          при нажатии на кнопку SB3 двигатель останавливается; 

-          необходимо предусмотреть блокировку нормально замкнутыми 

контактами магнитных пускателей от одновременного нажатия кнопок SB1, SB2. 

-          необходимо предусмотреть защиту электрического двигателя от 

длительных токовых перегрузок с помощью теплового реле. 

-          асинхронный двигатель работает на 3-х фазном переменном 

напряжении 380 В. 
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Принципиальная электрическая схема реверсивного пуска асинхронного 

двигателя (АД) с короткозамкнутым ротором 

 

Монтажная схема реверсивного пуска асинхронного двигателя (АД) с 

короткозамкнутым ротором 
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4. Комплект оценочной документации паспорт КОД 1.3-2022-

2024 

Паспорт комплекта оценочной документации 

1. Описание 

Комплект оценочной документации (КОД) разработан в целях 

организации и проведения демонстрационного экзамена по стандартам 

Ворлдскиллс Россия. 

В данном разделе указаны основные характеристики КОД и должны 

использоваться при планировании, проведении и оценки результатов 

демонстрационного экзамена образовательными организациями, ЦПДЭ и 

Агентством. 

Таблица 1. Паспорт комплекта оценочной документации (КОД) 

 

 

№ п/п Наименование Информация о разработанном КОД 

1 2 3 

1 Номер компетенции T76 

2 Название компетенции Бережливое производство 

3 
КОД является однодневным или 

двухдневным: 
Однодневный 

4 Номер КОД КОД 1.3 

4.1 Год(ы) действия КОД 2022-2024 (3 года) 

5 Уровень ДЭ ФГОС СПО 

6 
Общее максимально возможное количество 

баллов задания по всем критериям оценки 
100,00 

7 
Длительность выполнения экзаменационного 

задания данного КОД 
6:00:00 

8 КОД разработан на основе ФНЧ Молодые профессионалы 2021 

9 

КОД подходит для проведения 

демонстрационного экзамена в качестве 

процедуры Независимой оценки 

квалификации (НОК) 

ДА 

10 
Вид аттестации, для которой подходит данный 

КОД 
Промежуточная 

11 Формат проведения ДЭ X 

11.1 

КОД разработан для проведения ДЭ в очном 

формате, (участники и эксперты находятся в 

ЦПДЭ) 

Не предусмотрено 

11.2 

КОД разработан для проведения ДЭ в 

дистанционном формате, (участники и 

эксперты работают удаленно) 

Да 

11.3 
КОД разработан для проведения ДЭ в 

распределенном формате, (детализация в 
Не предусмотрено 
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п.11.3.1) 

11.3.1 Формат работы в распределенном формате Не предусмотрено 

12 
Форма участия (индивидуальная, парная, 

групповая) 
Индивидуальная 

12.1 

Количество человек в группе, 

(т.е. задание ДЭ выполняется индивидуально 

или в группе/ команде из нескольких 

экзаменуемых) 

1,00 

12.2 

Организация работы при невозможности 

разбить экзаменуемых на указанное в п. 12.1 

количество человек в группе 

1. Оставшийся вне группы участник работает 

самостоятельно один, (если таковых более 

одного, экзаменуемые работают в неполной 

группе) 

13 

Минимальное количество линейных 

экспертов, участвующих в оценке 

демонстрационного экзамена по компетенции 

3 

16 
Автоматизированная оценка результатов 

заданий 
Автоматизация неприменима 

16.1 

Что автоматизировано: 

заполняется при выборе вариантов в п.16: 

возможна частичная или полная 

автоматизация 
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2. Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта 

Перечень знаний, умений, навыков в соответствии со Спецификацией стандарта, (WorldSkills Standards Specifications, 

WSSS), проверяемый в рамках комплекта оценочной документации, (Таблица 2). 

Таблица 2. WSSS 

 

 

Номер раздела 

WSSS 

Наименование раздела 

WSSS 

Содержание раздела WSSS: 

Специалист должен знать 

Важность 

раздела 

WSSS (%) 

1 2 3 4 
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1 

Организация рабочего места 

и безопасность 

Специалист должен знать и понимать: 

• Нормативные требования и передовые методики в области 

охраны труда и эргономики 

• Требования охраны труда и средства индивидуальной зашиты 

(СИЗ), относящиеся к данному производственному процессу; 

• Принципы безопасной работы с электрическим инструментом 

и оборудованием 

• Виды опасных производственных факторов, которые могут 

встречаться на промышленных объектах 

• Значение требований по соблюдению чистоты и порядка на 

рабочем месте 

• Систему стандартов по безопасности. 

Специалист должен уметь: 

• Соблюдать стандарты, правила и нормы в области охраны 

труда и техники безопасности, а также следовать передовым 

методам работы в разных производственных условиях 

• Правильно применять необходимые средства индивидуальной 

защиты (СИЗ) 

• Поддерживать эргономичные, безопасные условия труда 

• Определять причины возникновения нарушений требований 

охраны труда и предлагать улучшения, предотвращающие их 

появление вновь 

• Разрабатывать стандарты по безопасности работы. 

 5 
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2 

Коммуникативные и 

межличностные навыки 

общения 

Специалист должен знать и понимать: 

• Значимость установления и поддержания доверия со стороны 

заказчика 

• Значение вербальных средств общения при осуществлении 

коммуникаций 

• Значение невербальных средств общения при осуществлении 

коммуникаций 

• Важность поддержания знаний на высоком уровне 

• Основные требования к смежным профессиям 

• Цели построения продуктивных рабочих отношений 

• Основные принципы работы в команде 

• Важность умения решать конфликтные ситуации и 

недопонимания 

• Важность эффективного общения и навыков 

профессиональных коммуникаций. 

Специалист должен уметь: 

• Выполнять требования заказчика и оправдывать его ожидания 

• Представлять пожелания заказчика, предлагая рекомендации 

по совершенствованию процессов 

• Взаимодействовать с оператором, выстраивать монолог и 

диалог 

• Использовать методы убеждения и аргументации при 

проведении изменений и внедрении «кайдзенов» 

• Использовать навыки активного слушания, навыки влияния и 

работы с возражениями 

• Расположить оператора к совместной работе и предстоящим 

изменениям, создать атмосферу доверия 

• Эффективно работать в команде 

• Осуществлять эффективное общение с производственным 

персоналом и персоналом других функциональных служб, в 

которых осуществляется работа по улучшениям 

• Мыслить логически и работать системно. 

 5,00 
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3 

Применение инструментов 

бережливого производства 

Специалист должен знать и понимать: 

• Принципы и идеалы бережливого производства 

• Виды потерь и способы их исключения 

• Инструменты бережливого производства, их назначение, 

влияние на бизнес-цели организации 

• Важность анализа производственного процесса по 4М 

(оборудование, материал, человек, метод) 

• Важность видения идеального состояния 

• Цикл проведения усовершенствований 

• Важность предложений по улучшениям 

• Способы оформления подачи предложений по улучшениям. 

Специалист должен уметь: 

• Применять бережливые технологии при построении бизнес-

процессов 

• Выявлять потери в процессах, предлагать пути улучшения 

• Применять инструменты бережливого производства в 

зависимости от вида производства и решаемой проблемы 

• Анализировать процессы по 4М (оборудование, материал, 

человек, метод) 

• Постоянно следовать циклу усовершенствования: 

«Стандартизация работы → Высвечивание проблемы 

→Нахождение реальной причины → Решение 

(усовершенствование) → Стандартизация работы» 

• Готовить предложения по улучшению своей деятельности 

• Готовить предложения по улучшению деятельности бизнес-

процессов организации 23,00 
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4 Стандартизация процессов 

Специалист должен знать и понимать: 

• Виды работы 

• Принципы стандартизированной работы в зависимости от 

технологического процесса 

• Понятие времени такта 

• Понятие циклической работы 

• Понятие стандартного незавершенного запаса на рабочем 

месте 

• Условия и правила проведения хронометража работы 

оператора 

• Виды бланков стандартизированной работы, их назначение, 

правила разработки 

• Правила организации рабочей зоны с учетом промышленной 

эргономии 

• Виды стандартов, их назначение, правила разработки. 

Специалист должен уметь: 

• Работать с технологической документацией 

• Разделять работу оператора по видам 

• Применять шаги стандартизированной работы в зависимости 

от технологического процесса 

• Рассчитывать время такта 

• Определять циклическую работу оператора и организовать ее 

• Определять стандартный незавершенный задел 

• Проводить хронометраж работы оператора 

• Проводить анализ ситуации на рабочем месте используя 

бланки стандартизированной работы 

• Эффективно организовать рабочую зону с соблюдением 

правил эргономии 

• Разрабатывать стандарты работы в соответствии с их 

назначением. 

 13,00 
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5 

Организация производства, 

основы экономики 

Специалист должен знать и понимать: 

• Основные виды производств и принципы их организации и 

функционирования; 

• Тенденции развития современных производств; 

• Подходы в области повышения операционной эффективности, 

влияние на процессы производства и создание конечной 

продукции; 

• Используемое в производственном процессе оборудование, 

оснастку и приспособления, правила его технической 

эксплуатации 

• Технические требования, предъявляемые к продукции участка 

• Требования, предъявляемые к сырью, полуфабрикатам, 

материалам, используемым в технологическом процессе 

• Подходы к определению оптимальной численности персонала 

• Подходы к определению оптимального количества сырья, 

полуфабрикатов, материалов, используемых в технологическом 

процессе для каждой технологической операции 

• Основы экономики производства 

• Принципы расчета производительности труда 

• Принципы расчета основных показателей деятельности 

предприятия (маржинальная прибыль, рентабельность, точка 

безубыточности) 

• Структуру затрат, пути снижения за счет применения 

бережливых технологий. 

Специалист должен уметь: 

• Правильно определять последовательность технологических 

операций 

• Выстраивать технологические процессы с максимальной 

ориентацией на требования заказчика по качеству, срокам 

• Рассчитывать оптимальную численность технологического 

процесса в соответствии с требованиями заказчика 

• Рассчитывать минимально необходимый запас сырья, 

материалов, полуфабрикатов, используемых в технологическом 

процессе для каждой технологической операции 27,00 
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• Анализировать структуру затрат, предлагать пути снижения 

затрат с помощью подходов бережливого производства 

• Рассчитывать основные экономические показатели 

деятельности организации. 
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6 

Достижение целевых 

показателей 

Специалист должен знать и понимать: 

• Необходимость достижения бизнес-целей организации 

• Требования к целям и задачам 

• Основные разделы стратегии развития бизнеса 

• Важность разработки плана мероприятий по достижению 

целевых показателей бизнеса 

Специалист должен уметь: 

• Разрабатывать и реализовать стратегию достижения целей 

• Разрабатывать детальный план по достижению целей бизнеса 

по подразделению 

• Выявлять потери в бизнес-процессах, предлагать пути 

улучшения 

• Обосновывать причины выбора тех или иных инструментов 

бережливого производства для достижения бизнес-целей 

• Использовать коммуникационные приемы для объяснения 

бизнес-процессов. 

 9,00 
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7 

Разработка и оформление 

отчетного и 

презентационного материала 

Специалист должен знать и понимать: 

• Требования, предъявляемые к разработке и оформлению 

презентационного материала (текстового и цифрового) в 

формате «было-стало» 

• Требования, предъявляемые к разработке и оформлению 

отчетных документов 

• Важность использования профессиональной лексики и 

терминологии 

• Использование визуальной информации 

• Использование рабочей документации 

• Важность правильного подхода к подготовке презентации: 

целевая аудитория 

регламент 

значение командной работы во время презентации 

умение отвечать на вопросы во время и после презентации. 

Специалист должен уметь: 

• Разрабатывать и оформлять презентационный материал 

в формате «было-стало» 

• Использовать разнообразные методы презентации 

• Выделять важную информацию в презентации 

• Проводить сравнительный анализ производственного 

процесса в формате «было-стало» по всем заданным 

показателям 

• Эффективно работать совместно с коллегами; 

• Отвечать на вопросы во время и после презентации. 

 18,00 

 

*Таблица соответствия знаний, умений и практических навыков, оцениваемых в рамках демонстрационного экзамена профессиональным 

компетенциям, основным видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и уровням квалификаций в соответствии с профессиональными 

стандартами доступна в Приложении 2.
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3. Количество экспертов, участвующих в оценке выполнения задания, и 

минимальное количество рабочих мест на площадке 

Минимальное количество линейных экспертов, 

участвующих в оценке демонстрационного 

экзамена по компетенции 

3 

 

Соотношение количества экспертов в зависимости от количества 

экзаменуемых и количества рабочих мест. 

Таблица 3. Расчет количества экспертов исходя из количества рабочих мест и 

участников. 

 

Количество постов-

рабочих мест на 

экзаменационной 

площадке 

Количество участников на 

одно пост-рабочее место на 

одной экзаменационной 

площадке (по умолчанию 1 

участник) 

Максимальное 

количество 

участников в одной 

экзаменационной 

группе одной 

экзаменационной 

площадки 

Количество экспертов 

на одну 

экзаменационную 

группу одной 

экзаменационной 

площадки 

1 2 3 4 

1 1 1 3 

 

4. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

По результатам выполнения заданий демонстрационного экзамена 

может быть применена схема перевода баллов из стобалльной шкалы в оценки 

по пятибалльной шкале. 

Таблица 4. Рекомендуемая схема перевода результатов демонстрационного 

экзамена из стобалльной шкалы в пятибалльную 

 

Оценка «2» «3» «4» «5» 

1 2 3 4 5 

Отношение полученного 

количества баллов к 

максимально возможному 

(в процентах) 

0,00% - 

19,99% 

20,00% - 

39,99% 

40,00% -

69,99% 

70,00% - 

100,00% 
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5. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке (при 

наличии) 

Таблица 5. Список оборудования и материалов, запрещенных на площадке, 

(при наличии) 

 

 

№ п/п Наименование запрещенного оборудования 

1 2 

1 цифровые запоминающие устройства, включая: ноутбуки и портативные компьютеры 

2 мобильные телефоны 

3 карты памяти / MP3-плееры 

4 кассетные/CD-плееры 

5 электронные органайзеры/дневники 

6 устройства беспроводной связи 

7 

не одобренные CD или дискеты (одобрение осуществляется главным экспертом или 

Заместителем главного эксперта) 

8 

любое программное обеспечение, не предоставляемое организаторами Экзамена, без 

одобрения большинства экспертов на форуме 
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6. Детальная информация о распределении баллов и формате оценки.  

Таблица 6. Обобщенная оценочная ведомость. 

 

№ 

п/п 

Модуль задания, 

где проверяется 

критерий Критерий 

Длительност

ь модуля 

Разделы 

WSSS 

Судейские 

баллы 

Объективн

ые баллы 

Общие 

баллы 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 

A: Ознакомление с 

технологическим 

процессом сборки 

изделия 

Ознакомлен

ие с 

технологиче

ским 

процессом 

сборки 

изделия 1:00 1, 3 0,00 16,00 16,00 

2 

B: Внедрение 

усовершенствований 

Внедрение 

усовершенс

твований 1:00 3.5 0,00 25,00 25,00 

3 

C: Стандартизация 

процесса 

Стандартиз

ация 

процесса 2:00 1,2,4,6 0,00 27,00 27,00 

4 

D: Оценка 

эффективности 

внедренных 

усовершенствований 

Оценка 

эффективно

сти 

внедренных 

усовершенс

твований 1:00 5,7 0,00 24,00 24,00 

5 

E: Презентация 

выполненной работы 

Презентаци

я 

выполненно

й работы 1:00 7 2,00 6,00 8,00 

Ит

ог - - 6:00:00 - 2,00 98,00 100,00 
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7. Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена3. 

Таблица 7. Примерный план работы Центра проведения демонстрационного экзамена. 

 

День 

(выберете 

из 

выпадаю

щего 

списка) 

Начало 

мероприят

ия 

(укажите в 

формате 

ЧЧ:ММ) 

Окончание 

мероприятия 

(укажите в 

формате 

ЧЧ:ММ) 

Длительност

ь 

мероприятия 

(расчет 

производится 

автоматичес

ки) 

Мероприятие 

Действия 

экспертной 

группы при 

распределенном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

распределенного 

формата ДЭ) 

Действия 

экзаменуемых при 

распределенном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

распределенного 

формата ДЭ) 

Действия 

экспертной 

группы при 

дистанционном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

дистанционного 

формата ДЭ) 

Действия 

экзаменуемых при 

дистанционном 

формате ДЭ 

(Заполняется при 

выборе 

дистанционного 

формата ДЭ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

                                           
3
 Если планируется проведение демонстрационного экзамена для двух и более экзаменационных групп (ЭГ) из одной учебной группы одновременно на одной 

площадке, то это также должно быть отражено в плане. Примерный план рекомендуется составить таким образом, чтобы продолжительность работы экспертов на 

площадке не превышала нормы, установленные действующим законодательством. В случае необходимости превышения установленной продолжительности по 

объективным причинам, требуется согласование с экспертами, задействованными для работы на соответствующей площадке.  
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Подготови

тельный 

(C-1) 

08:30:00 09:00 0:30:00 

Проверка 

оснащения и 

подключения 

оборудования. 

Проверка 

готовности 

проведения 

демонстрацион

ного экзамена. 

Заполнение 

акта о 

готовности\не 

готовности 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

09:00:00 09:00:00 0:00:00 

Регистрация 

экспертов и 

участников 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

09:00:00 09:15:00 0:15:00 

Распределение 

обязанностей 

по проведению 

экзамена 

между членами 

экспертной 

группы 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

09:15:00 09:45:00 0:30:00 

Регистрация 

участников 

экзамена в 

цифровой 

платформе 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

09:45:00 10:30:00 0:45:00 

Ознакомление 

участников с 

заданием, 

технической 

документацией, 

условиями 

работы 

    

Подготови

тельный 

(C-1) 

10:30:00 12:00:00 1:30:00 

Ознакомление 

экспертов с 

критериями 

оценок и 

перечнем 

нарушений. 

Подписание 

протоколов 

учета времени 

и нештатных 

ситуаций 
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Подготови

тельный 

(C-1) 

12:00:00 14:00:00 2:00:00 

Подготовка 

системы CIS. 

Подготовка 

ведомостей 

оценок 

    

День ДЭ 09:00:00 09:00:00 0:00:00 

Регистрация 

участников 

экзамена 

    

День ДЭ 09:00:00 09:15:00 0:15:00 

Инструктаж по 

ОТ и ТБ. 

Подписание 

протоколов. 

    

День ДЭ 09:15:00 09:30:00 0:15:00 

Проверка 

готовности 

рабочего места. 

Подписание 

протокола 

ознакомления 

участников с 

документацией 

по 

демонстрацион

ному экзамену 

    

День ДЭ 09:30:00 10:30:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю А (1 

час) 
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День ДЭ 10:30:00 11:30:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю В (1 

час) 

    

День ДЭ 11:30:00 11:40:00 0:10:00 
Технический 

перерыв 
    

День ДЭ 11:40:00 13:40:00 2:00:00 

Выполнения 

задания по 

Модулю С (2 

часа) 

    

День ДЭ 13:40:00 14:10:00 0:30:00 Обед     

День ДЭ 14:10:00 15:10:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю D (1 

час) 

    

День ДЭ 15:10:00 16:10:00 1:00:00 

Выполнение 

задания по 

Модулю E 

(1час) 

    

День ДЭ 16:10:00 16:25:00 0:15:00 

Уборка 

рабочих мест     

День ДЭ 16:25:00 17:15:00 0:50:00 

Экспертная 

оценка 

выполненной 

работы 
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День ДЭ 17:15:00 18:00:00 0:45:00 

Внесение 

баллов в CIS. 

Блокировка 

системы. 

Подписание 

протоколов. 

Подписание 

итогового 

протокола 

(деньС+4). 

Подведение 

итогов 

экзамена. 

    

 

 

 

 

8. Необходимые приложения 

Приложение 2. Соответствия знаний, умений и практических навыков, оцениваемых в рамках 

демонстрационного экзамена профессиональным компетенциям, основным видам деятельности, предусмотренным 

ФГОС СПО и уровням квалификаций в соответствии с профессиональными стандартами. 

Приложение 5. План застройки площадки для проведения демонстрационного экзамена. 

Приложение 6. Инфраструктурный(-ые) лист(-ы). 
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План застройки площадки центра проведения демонстрационного экзамена по стандартам Ворлдскиллс 

Россия (дистанционный) 

Формат проведения ДЭ: дистанционный 

Общая площадь площадки:___3____м2 
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5. Описание задания. 

Задача участника экзамена– выстроить технологический процесс сборки 

изделия и получить максимально возможный результат. Для этого на каждом 

рабочем месте необходимо выявить проблемы и разработать мероприятия по 

их устранению. 

Модуль 1: Ознакомление с технологическим процессом сборки изделия 

Изучение видеоматериала по технологическому процессу сборки изделия. 

Наблюдение за выполнением операции сборки. Выявление всех видов потерь 

на рабочем месте. Расчет темпов работы производства. Заполнение карты 

стандартизированной работы. 

      Каждый участник экзамена получает инструкцию по технологическому 

процессу сборки изделия (Приложение 1) и ссылку на видеоролик  с 

технологическим процессом подсбора панели приборов автомобиля. 

Участникам экзамена необходимо ознакомится с технологическим процессом, 

произвести наблюдение за выполнением сборочных операций при текущем 

состоянии и выявить все виды потерь на рабочем месте. 

Участники экзамена отмечают наличие потерь в процессе сборки, выполняют 

расчет времени такта (Приложение 2), заполняют подготовительный лист 

наблюдения (Приложение 3), лист наблюдения ручной работы (Приложение 

4), таблицу сбалансированной работы (Приложение 5).                           

Модуль 2: Внедрение усовершенствований 

   Разработка стратегии по рабочему месту сборки изделия. Разработка и 

внедрение «кайзенов». 

     Участникам экзамена необходимо разработать стратегию по рабочему 

месту. Необходимо определить целевое время цикла каждой операции, 

необходимое количество операторов для выполнения работы. Участникам 

необходимо разработать и внедрить «кайзены» (Приложение 6). 
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Модуль 3: Стандартизация процесса 

Построение целевого состояния производственного процесса. Разработка 

рабочего стандарта выполнения операций на рабочем месте. 

    Участнику необходимо выстроить эффективную последовательность 

выполнения операций, основанную на движениях оператора, 

обеспечивающую качество и безопасность. Участнику необходимо 

разработать рабочий стандарт  выполнения технологической операции сборки 

изделия  (Приложение 7). 

  

Модуль 4: Оценка эффективности внедренных усовершенствований 

Определение экономической эффективности работы. 

     Описание задания. Участнику необходимо рассчитать следующие 

показатели в формате «было – стало»: 

-                       время колебаний, сек.; 

-                       время цикла, сек.; 

-                       загрузка оператора, %; 

-                       расчетное число операторов, чел.; 

-                       производительность труда; 

-                       переменные затраты, руб.; 

-                       постоянные расходы, руб.; 

-                       прибыль, руб. 

  

 

 

Модуль 5: Презентация выполненной работы   
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Подготовка и оформление презентации 

    Участникам экзамена необходимо оформить презентацию в формате 

«было-стало». 

    Требования к оформлению  презентации: 

-    презентация должна быть выполнена в соответствии с 

установленным стандартом (рис.2); 

-    презентационный материал должен содержать: цель выполненной 

работы, анализ текущего состояния технологического процесса 

сборки изделия, план мероприятий по проведению 

усовершенствований, внедренные «кайзены», достигнутое целевое 

состояние рабочего места, расчеты экономической эффективности. 

-    участник должен оформить рабочий стандарт выполнения 

технологического процесса сборки изделия; 

      Все заполненные бланки листов наблюдений, карт, таблиц 

сканируются и прикладываются к презентации. 

  

  

    

 



 

181 
 

  

 

Рисунок 2. Презентация работы участника 

 

  

 

 

 

 

 



 

182 
 

Вариант 1 

Необходимые приложения 

 

1.     Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8.Справочная информация 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Технологическая операция 

     Подсбор основания панели приборов автомобиля 

1. Для выполнения задания приготовьте хронометр (секундомер), 

калькулятор, ручку. 

2. Ознакомьтесь  со справочной информацией (Приложение 8), 

видеороликом по технологическому процессу подсбора основания панели 

приборов. Все  измерения необходимо проводить в секундах. Результаты 

измерений и ответов на задания необходимо записать в бланке  разборчивым 

почерком. 

2. Определите последовательность сборки изделия, произведите расчет 

времени такта. 

3. Проведите хронометраж  работы  каждого оператора. Используйте 

хронометр или секундомер на мобильном устройстве. 

4. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора. 

5. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

6. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

7. Определите, какое количество операторов требуется для изготовления 

изделия. Проведите необходимые расчеты. 

8. Определите целевое время цикла операторов. 

9. Предложите организацию технологического процесса сборки изделия 

с исключением потерь, разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

10. Постройте целевое состояние технологического процесса. Разработайте 

рабочий стандарт на рабочее место. 

      11. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

      12. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 
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Приложение 2.  

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3.  

Подготовительный лист наблюдений 

 

 

 



 

186 
 

 

 

Приложение 4. 

Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

Таблица сбалансированной работы 
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 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7.  

Рабочий стандарт 
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Приложение 8. 

 Справочная информация 

       Во время движения автомобиля водителю крайне важно знать текущую 

скорость автомобиля, расход топлива, обороты двигателя и другие важные 

параметры. Эта информация отображается на панели приборов. 

     Через приборную панель осуществляется связь водителя с автомобилем. 

Главная ее функция – это информировать о главных показателях во время 

движения: уровень и расход топлива, скорость, обороты двигателя, заряд АКБ 

и другое. 

      Как правило, она расположена прямо перед водителем, немногим ниже 

уровня глаз. В некоторых моделях отдельные приборы вынесены посередине 

на центральную консоль . 

     Сборка основания панели приборов осуществляется следующим 

образом: 

сначала на термопласт-автоматах отливается каркас панели приборов и другие 

пластмассовые детали, входящие в узел (например, короб верхнего ящика, 

короб для хранения инструментов, дефростер и т.д.). Все изготовленные 

детали подаются на сборочную линию. 

    Задание: 

Работа на участке сборки основания организована  в односменном режиме. 

Рабочая смена длится 8 часов: 45 мин. отводится на обед,  20 минут на 

технологические перерывы, 15 минут на уборку рабочего места по окончании 

рабочей смены. 

Сменное задание - 118 штук. 

В процессе сборки основания панели приборов задействованы 2 оператора: 
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- 1-й оператор – сборщик, задачей которого является установка на кондуктор 

всех сборочных деталей и сваренных узлов, транспортирование деталей и 

узлов к месту сборки, перекладка и транспортирование готового узла; 

- 2-й оператор – электросварщик, в задачу которого входит сварка всех 

сварочных швов согласно технологической документации.  

 

  

                                            Рис. 1. Панель приборов автомобиля 
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Вариант 2 

 

Необходимые приложения 

 1.     Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8.Справочная информация 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Оптимизация технологической операции механической обработки 

детали Корпус 

1. Для выполнения задания приготовьте хронометр (секундомер), 

калькулятор, ручку. 

2. Ознакомьтесь  со справочной информацией (Приложение 8), видеороликом 

по механической обработке детали Корпус. Все  измерения необходимо 

проводить в секундах. Результаты измерений и ответов на задания 

необходимо записать в бланке  разборчивым почерком. 

2. Определите последовательность выполнения работы, произведите расчет 

времени такта. 

3. Проведите хронометраж  работы  оператора (актера). Используйте 

хронометр или секундомер на мобильном устройстве. 

4. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора. 

5. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

6. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

7. Определите, какое количество операторов требуется для выполнения 

работы.  Проведите необходимые расчеты. 

8. Определите целевое время цикла операторов. 

9. Разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

10. Постройте целевое состояние технологической операции механической 

обработки детали. Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

11. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований в 

формате «было – стало». 
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  12. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 

 Приложение 2.  

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3.  

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

Таблица сбалансированной работы 
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 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7.  

Рабочий стандарт 
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Приложение 8. 

Справочная информация 

      Металлообработка — технологический процесс изменения формы, 

размеров и качеств металлов и сплавов. Во время обработки металлов 

различными методами меняются форма и размер металла, а также могут 

меняться физико-механические свойства металлов. Для обработки металлов с 

целью их изменения и достижения поставленных целей применяются 

различные методы обработки металлов. Одним из методов обработки 

металлов является механическая обработка. Надежность любого 

производства, любой металлической конструкции зависит от качества 

выполнения механической обработки изделия. 

Участнику экзамена предлагается рассмотреть процесс механической 

обработки детали Корпус, выявить все потери в работе оператора и выстроить 

целевой процесс обработки. 

                            

  

  Рис.1. Эскиз операции 
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Условия работы: 

Механическая обработка детали Корпус осуществляется  токарем-

универсалом. Работа механообрабатывающего производства  организована в 

односменном режиме. Продолжительность одной рабочей смены составляет 8 

часов, из которых 30 минут отводится на обед, 15 минут на уборку рабочего 

места, предусмотрены два технологических перерыва по 10 минут. 

Производственная программа месяца составляет –   штук,  количество 

рабочих дней 20. 
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Вариант 3 

Необходимые приложения 

 1.     Приложение 1. Инструкция для участника экзамена 

2.     Приложение 2. Лист вычисления времени такта 

3.     Приложение 3. Подготовительный лист наблюдений 

4.     Приложение 4. Лист наблюдения ручной работы 

5.     Приложение 5. Таблица сбалансированной работы 

6.     Приложение 6. Отчет о внедрении новшества (Кайзена) 

7.     Приложение 7. Рабочий стандарт 

8.     Приложение 8.Справочная информация 
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Приложение 1. 

Инструкция для участника экзамена 

Разборка и сборка  двигателя переменного тока при ремонте 

1. Для выполнения задания приготовьте хронометр (секундомер), 

калькулятор, ручку. 

2. Ознакомьтесь  со справочной информацией (Приложение 8), 

видеороликом по  процессу разборки и  сборки двигателя переменного тока 

при ремонте  Все  измерения необходимо проводить в секундах. Результаты 

измерений и ответов на задания необходимо записать в бланке  разборчивым 

почерком. 

3. Определите последовательность разборки и сборки двигателя, 

произведите расчет времени такта. 

4. Проведите хронометраж  работы  оператора (актера). Используйте 

хронометр или секундомер на мобильном устройстве. 

5. Определите виды потерь, присутствующие в работе оператора. 

6. Определите, к каким рискам могут привести выявленные потери. 

7. Предложите пути исключения (сокращения) выявленных потерь. 

8. Определите, какое количество операторов требуется для выполнения 

работы.  Проведите необходимые расчеты. 

9. Определите целевое время цикла операторов. 

10. Разработайте и внедрите улучшения («кайзены»). 

11. Постройте целевое состояние процесса разборки и сборки двигателя. 

Разработайте рабочий стандарт на рабочее место. 

12. Проведите оценку эффективности внедренных усовершенствований 

в формате «было – стало». 

         13. Разработайте и оформите презентационный материал (текстовый и 

цифровой) в формате «было-стало». 
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Приложение 2.  

Карта расчета времени такта 
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Приложение 3. 

Подготовительный лист наблюдений 
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Приложение 4. 

Лист наблюдения ручной работы 
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Приложение 5. 

Таблица сбалансированной работы 

 

 

 



 

208 
 

 Приложение 6. 

Отчет о внедрения новшества (Кайзена) 
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Приложение 7.  

Рабочий стандарт 
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Приложение 8. 

Справочная информация 

Электродвигатели переменного тока являются электротехническими 

устройствами, которые преобразовывают электрическую энергию в 

механическую. Они широко применяются во многих отраслях 

промышленности для привода всевозможных механизмов. Без такого 

оборудования невозможна работа стиральных машин, холодильников, 

соковыжималок, кухонных комбайнов, вентиляторов и других бытовых 

приборов. 

По принципу работы электродвигатели переменного тока делятся на 

синхронные и асинхронные. 

Конструкция асинхронных и синхронных электрических машин 

практически одинакова. У обоих электродвигателей есть неподвижный 

статор, состоящий из обмоток (катушек), которые уложены в пазы 

сердечника, набранного из пластин, выполненных из электротехнической 

стали и подвижный ротор. Обмотки статора сдвинуты друг относительно 

друга на угол, равный 120°, поэтому проходящий по ним электрический ток 

создает вращающееся магнитное поле, которое вовлекает в движение ротор. 

Основное отличие этих электродвигателей – конструкция ротора, от 

которой зависит скорость его вращения. 

Ротор такого асинхронного двигателя может быть короткозамкнутым 

или фазным. Ротор синхронных  двигателей комплектуется постоянными 

магнитами или обмотками возбуждения. Обмотки могут быть как 

явнополюсными, так и распределенными (уложенными в пазы ротора). 

Кроме того, ротор синхронной машины может иметь и короткозамкнутые 

обмотки. 

    Синхронные двигатели имеют довольно сложную 

конструкцию, обусловленную наличием щеточного узла. Кроме того, для их 

работы требуется дополнительный источник постоянного тока. Еще одним 

недостатком является невозможность их эксплуатации в условиях частых 

пусков и остановов. Однако все это компенсируется большой мощностью, 

высоким КПД, устойчивостью к перепадам напряжения в питающей сети и 

стабильной частотой вращения вала, вне зависимости от величины нагрузки 

на него. 

     Асинхронный двигатель в отличие от синхронных машин более 

чувствителен к колебаниям напряжения и не может сохранять номинальную 
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скорость вращения, при увеличении нагрузки. Но простота конструкции, 

длительный срок эксплуатации, универсальность применения, способность 

работать в режиме частых включений и остановок делают эти машины 

наиболее распространенными в промышленном и бытовом секторе. 

В видеоматериале представлен  процесс сборки и разборки 

асинхронного электродвигателя переменного тока. 

   

                    Рис.1 Асинхронный электродвигатель переменного тока. 
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6. Универсальный план застройки площадки центра проведения 

демонстрационного экзамена по стандартам Ворлдскиллс Россия 

(только для КОД со сроком действия с 2022 по 2024 годы) 

Формат проведения ДЭ: Очный/распределенный/дистанционный 

Общая площадь площадки:__154_______м2 

 

 


